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1 VSeobecna ustanoveni

1.1 Pojmy, definice, zkratky

UZivatel - Vedouci vyrobny nebo oddéleni, kterému je hmotny investi¢ni majetek
svefen provozovatelem do uzivani. Je odpovédny za jeho ucelné vyuzivani a
uplnost

UdrZovatel - Ureny zamé&stnanec, ktery je odpovédny za technicky stav jednotlivych

skupin hmotného investi¢niho majetku véetné udrzovani a oprav

Provozovatel - Reditel useku nebo vedouci zavodu, povéfeny celkovou odpovédnosti za
hmotny investi¢ni majetek

Spolecnost - ORLEN UNIPETROL RPA, s.r.o.

DHM - Dlouhodoby hmotny majetek

OFU - UNIPETROL SERVICES, s.r.0., Odbor finan¢niho ucetnictvi
OFR - UNIPETROL SERVICES, s.r.0., Odbor finan¢niho fizeni

PMI - Pozitivni materialova identifikace; analyticka metoda provadéna

mobilnimi emisnimi spektrometry, ur€ena pro ovéfeni normou piedepsaného

chemického slozeni kovovych materialt

Inspektor - Ur¢eny zaméstnanec, ktery je odpovédny za technickou integritu zatizeni
na svéfeném useku (dle asset registru).

VT - VVyrobni tym
NCR - Seznam zévad a nedodélkil
WPS - Specifikace svafovaciho postupu
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WPQR - Protokol o kvalifikaci postupu svafovani

PED - Smérnice evropského parlamentu a Rady o tlakovy zafizeni 2014/68/EU
PWHT - Tepelné zpracovani po svarovani

PKZ (ITP) - P1&n kontrol a zkousek

STS - Sekce technickych sluzeb

SEP - Bézna inZenyrska praxe

1.2 Potrubnim rozvodem se rozumi nejen vlastni potrubi véetné armatur, kompenzaci, méficich clon,
izolace, ale 1 pfisluSenstvi jako napft. potrubi otapéni, odvadéce kondenzatu, obsluzné lavky armatur
nebo méfeni, vodivé propojeni a piidavné konstrukce (vylozeni U-kompenzaci a podpér etdzi)
slouzici k uchyceni a provozu potrubniho rozvodu. Sbéra¢e kondenzatu, odlu¢ovace a rozdélovace
jsou soucasti potrubi jen tehdy, nejedna-li se 0 samostatné tlakove nadoby dle NV 192/2022 Sh.

1.3 Norma se tyka vSech samostatnych potrubnich rozvodu, zafazenych do skupiny 4 dle normy N
11 985.

1.4 Pro vysokotlaké potrubi s pracovnim pietlakem 10 MPa a vyse o DN vétSich nez DN 10 plati
zasady, uvedené v ¢asti 2.3 této normy, tento bod neplati pro potrubni rozvody provozované na
vyrobnich jednotkach Petrochemie (monomery a polyolefiny).*

1.5 Norma se nevztahuje na:

1.5.1 potrubi nebo jeho ¢asti o jmenovitych svétlostech mensich nez DN 25 do PN 64 vcetné a na
potrubi nebo jeho ¢asti s PN 100 a vySe o jmenovitych svétlostech mensich nez DN 10,

1.5.2 potrubni rozvody dopravujici vzduchem pevne latky (granule, sypké materialy apod.), které
usti do beztlakych (odvzdusnénych) sil a zasobnikti a kterymi jsou dopravovany latky ekologicky
nezavadné, nehotlavé a nevybusné. O zatazeni potrubniho rozvodu do této kategorie rozhoduje
piislusny vedouci oddé€leni udrzby ve spolupraci s vedoucim vyrobny nebo jim povétenym
zamgéstnancem.

1.5.3 podzemni potrubni rozvody.

1.6 Platnost normy pro jednotlivé druhy potrubnich rozvodu je podrobnéji vysvétlena v jednotlivych
odstavcich.

1.7 Sekce investi¢ni uétarny - OFU vede seznamy DHM, z nichz je patrno, které Gtvary jsou uzivateli
audrzovateli jednotlivych DHM. Tyto seznamy jsou uzivateliim a udrzovatelim zasilany 1 x za dva
roky.

1.8 Hranice na potrubnim rozvodu mezi jednotlivymi uzivateli je uréena v Manipula¢nim fadu
potrubniho rozvodu, ktery vypracovava vedouci vyrobny nebo jim povéfeny zaméstnanec dle
Smérnice 845. Tento manipulacni fad musi byt schvalen vedoucimi obou dotcenych vyroben.
V piipad¢, ze nedoslo ke shodg, stava se arbitrem feditel jednotky, ptipadné feditelé dotcenych
jednotek, pokud jde o hrani¢ni bod mezi riznymi jednotkami.

1.8.1 Pro tcely udrzeb se hranice mezi dodavatelem a odbératelem kryje s hranici mezi jednotlivymi
uzivateli. Hranice energetickych potrubi urcuje Smérnice 348.

Strana 4/50



N 11 986

1.8.2 V piipad¢€, Ze potrubni rozvod uziva a udrzuje vice uzivateld, je hranice mezi jednotlivymi
uzivateli stanovena rovnéZ pisemnou dohodou mezi témito uzivateli.

1.8.3 Hranice pro udrzovatele je dana rozsahem inventarniho ¢isla dle potrubni karty ptislusného
rozvodu v souladu s evidenci investi¢ni G¢tarny a nemusi vzdy odpovidat provozni hranici dané
Manipula¢nim fadem rozvodu.

2 Rozdéleni, evidence a znaceni potrubnich rozvodu

2.1 Zakladni déleni

Potrubni rozvody, na néZ se vztahuje tato norma, jsou rozdéleny do 4 skupin a to:

» skupina I: vybrané nejdulezitéjsi rozvody ze skupiny zaiizeni 4 dle N 11 985

= skupina Il: vybrané dulezité potrubni rozvody ze skupiny zafizeni 4 dle N 11 985

» skupina Il1: ostatni méné dulezité potrubni rozvody ze skupiny zatizeni 4 dle N 11 985
» skupina IV: ostatni nedtlezité potrubni rozvody ze skupiny zafizeni 4 dle N 11 985

Do skupiny potrubnich rozvodii I a II se zafazuji potrubni rozvody s nebezpecnymi tekutinami (plyny,
pod tlakem rozpusténé plyny, pary, kapaliny a jejich smési) a potrubi, u nichz vznika pfi eventudlni
poruse ohrozeni lidi, majetku a Zivotniho prostiedi. Nebezpecné tekutiny jsou dle smérnice Evropského
parlamentu a Rady 2014/68/EU zafazené ve Skupin¢ tekutin 1 a jsou definované jako tekutiny vybusné,
extrémné hotlavé, vysoce hotlavé, velmi jedovaté, jedovaté a oxidacni.

Do skupiny potrubnich rozvodu I a II se téz zatazuji:
 potrubni rozvody klasifikované jako plynova zatizeni dle NV 191/2022 Sh. a normy N 11 004

 potrubni rozvody vodni pary, vody a kondenzatu s teplotou 110 °C a vysSi a s provoznim tlakem
4,5MPa a vyssim.

Do skupiny potrubnich rozvodi III a IV jsou zatfazeny potrubni rozvody s produkty a parametry, které
nepatii do skupin rozvodl I a II.

Rozd¢leni potrubnich rozvodt do skupin provadi ptislusni pracovnici vyrobniho tymu,
oddé¢leni inspekce a oddéleni udrzby.

2.2 Evidence

Potrubni rozvody jsou jednoznaéné identifikovany kodem technického mista v PM SAP a inventdrnim
¢islem hmotného investicniho majetku.

Pod jednim inventarnim ¢islem hmotného investi¢niho majetku smi byt veden potrubni rozvod nebo
jeho tsek vzdy jen pro druh produktu, ureny technickym reglementem, provoznim ptedpisem nebo
projektovou dokumentaci.

U nové€ zaevidovanych potrubnich rozvodi, které se opakuji (jsou soucasti zafizeni sestavenych do
linek, fad), bude vedena evidence u kazdého potrubniho rozvodu se samostatnym inventarnim cislem.

2.2.1 Pro vSechny potrubni rozvody skupin | az IV musi byt pfislusnymi udrzovateli ve spolupraci s
uzivateli a inspektory vypracovany a vedeny jednotné ,Karty potrubnich rozvodu“. Karty jsou
zpracovany v prubéhu investi¢ni vystavby.

Strana 5/50



N 11 986

2.2.2 Predtisky karet doporucujeme pro lepsi piehlednost vyhotovit ve tfech barvach, a to hlavné¢ v
ramci novych investi¢nich projekti:

* (ervena barva - pro skupinu 1
* modra barva : pro skupinu 11
* bila barva : pro skupinu Il a IV

Karty potrubnich rozvodl musi byt fadn¢ vedeny a archivovany v pisemné a elektronické
podobé¢ (digitalizace— scan atd.). — plati pro nové pfedavané investi¢ni projekty

Karty jsou soucasti pasportt piislusnych potrubnich rozvoda. Do karet, ptipadné pasporti jsou
udrzovateli zaznamenavany prohlidky a opravy potrubnich rozvodi.

2.2.3 Kolonky "Karty potrubnich rozvoda" pro cykly vnéjsich prohlidek, NDT kontrol a tlakovych
zkousek tésnosti se vypliuji podle urceni ptislusného udrzovatele a inspektora (viz ¢l. 4.3:4.5:4.6).

2.2.4 Evidence v PM SAP

2.2.4.1 Evidence potrubnich rozvodu a jejich tisekl je v PM SAP zajisténa informa¢nim zaznamem
technického mista, ktery obsahuje tyto zakladni popisné udaje:

* kod technického mista

* nazev

« klasifikac¢ni tfidu

* inventarni ¢islo hmotného investicniho majetku

* oznaceni stavby kde je potrubni rozvod umistén

* skupinu potrubniho rozvodu dle bodu 2.1

* ndkladové stfedisko ptislusné vyrobny

* kod udrZovatele

* kod inspektora

* Provozni parametry (nejvyssi dovoleny tlak, nejvyssi dovolena teplota, pracovni latka)

* Technické parametry (material, jmenovité svétlosti, jmenovity tlak, jejich délky)

* Dokumentace (Izometrie, kusovnik, fez potrubniho mostu, line list, ¢isla PI&D, vykresy uloZeni,
¢islo pojistného ventilu)

Potrubni rozvod je evidovan v PM SAP na zéklad¢ dokladovatelného pozadavku (pisemna podoba
nebo e-mail) od piislusného uzivatele nebo udrzovatele, ktery musi obsahovat vyse uvedené udaje.
Zmény v informacnim zaznamu potrubniho rozvodu v PM SAP, je mozné jen na zdkladé¢
dokladovatelného poZadavku:

* od ptislusného provozovatele — v ptipadé likvidace

* od prislusného udrzovatele a inspektora — v ptipad¢ Gprav plant kontrol,

Dokladovatelny poZadavek musi obsahovat tyto udaje:

» kod technického mista potrubniho rozvodu

* nazev potrubniho rozvodu

* datum pozadovaného provedeni zmény (vytrazeni)
* nové hodnoty ménénych tdaji

* dokumentace pokud byla upravovana ¢i ménéna

Strana 6/50



N 11 986

Pozadavky jsou doruceny na sekci podpory udrzby, kterd administruje databazi potrubnich rozvodi v
PM SAP a zajistuje Gpravy jejich informacnich zdznam?.

O provedeni zmén musi byt informovani vSichni zainteresovani zaméstnanci (uzivatel, udrzovatel a
inspektor) zpétné prostiednictvim elektronické posty.

2.2.4.2 Soucasti evidence v PM SAP jsou plany kontrolnich ¢innosti pro potrubni rozvody.
Administraci té€chto plant zajist'uje odbor Technické podpory.
Tato ¢innost zahrnuje:

» zavedeni (deaktivaci) planu kontrolnich ¢innosti

* zaménovani plant

Zalozeni planu je mozné jen na zaklad¢ dokladovatelného pozadavku ptislusného udrzovatele; nebo
inspektora dle stanovenych odpovédnosti, ktery musi obsahovat tyto udaje:

» kod technického mista potrubniho rozvodu

* nazev

* nazev kontrolni ¢innosti (strategie)

* periodu kontrolni ¢innosti

* termin posledniho provedeni kontrolni ¢innosti

* datum pozadovaného provedeni zmény (zalozeni, deaktivace)

Pozadavky jsou doruceny na sekci podpory udrzby.
Uzivatel, udrzovatel a inspektor je o provedeni zmén v planech kontrolnich ¢innosti informovan

zpétné prostiednictvim elektronické posty.

2.2.4.3 Evidence a kontrola prohlidek potrubnich rozvodu je zajistovana jednotlivymi udrZovateli a
inspektory ve vazbé na pridélené kompetence pomoci uvedené databaze v PM SAP. Databaze
sledovanych potrubnich rozvodu je aktualizovana na zdklad¢ origindlti protokoli o provedenych
prohlidkéch potrubi, likvidacnich protokolli, zatazeni novych potrubnich rozvodi do souboru i dal§ich
zmén zakladnich udaji inventarnich cCisel potrubi (zména udrzovatele, zména konta, zména budovy,
zména ndzvu, zména druhu a cyklu prohlidky).

2.2.4.4 Jednotlivi udrzovatelé a inspektofi jsou povinni pravidelné kontrolovat aktualizované sestavy
potrubnich rozvod v modulu PM SAP v rdmci své piisobnosti za t¢elem plnéni stanovenych terminti
potrubnich prohlidek vSeho druhu.

2.2.4.5 Komplexni evidence a kontrola prohlidek potrubnich siti je zajistovana v Uzké spolupraci se
sekci investiéni uétarny - OFU, ktera pifedava informace o zafazeni novych potrubnich rozvodi,
likvidacich a dalSich zménach zakladnich udajii potrubnich rozvoda (zména udrzovatele, uzivatele,
budovy, nazvu) zacastnénym utvaram (provozovatel, udrzovatel a inspektor).

2.3 Znaceni potrubnich rozvodu a jejich dilca

2.3.1 U potrubnich rozvodi s pracovnim pietlakem 10 MPa az 32,5 MPa s ptirubovymi spoji dle N 16,
N 18, bude provadéno znaceni vSech vysokotlakych dilcti z materialu tfidy 15 (N) a u téchto dilct z
materialu tiidy 12 (S) a t¥idy 17:

 veSkeré vysokotlake ventily uzaviraci a zpétné
* spojovaci oblouky chladica DN 70
 prodlouZena kolena s patkou

* teplomérné jimky
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 veSkeré pojistné ventily

* chladi¢ové rozbocky

* specialni tvarovky (kované i svafované) dle urceni udrzovatele
* vysokotlaké chladiCové trubky

2.3.1.1 Znaceni téchto dilct zajiStuje udrzovatel.

2.3.1.2 Po oznaceni eviden¢nim ¢islem musi kazdy vysokotlaky dilec projit rozmérovou kontrolou. O
vysledku kontroly vystavi pisemnou zpravu, obsahujici Udaje podle norem spole¢nosti fady N 16, N
18, kterou preda udrzovateli.

2.3.1.3 U nové oznacenych vysokotlakych dilcti evidencnim cCislem vystavuje povéieny zaméstnanec
udrzovatele evidencni kartu, do které zaznamendva vysledek kontrolni zpravy, datum a misto
vestavéni. Vyjimku ¢ini vysokotlaké dilce zakladni DN 6, u kterych se misto potrubniho rozvodu
vestavéni zaznamenava tisekem, ve kterém jsou zabudovany (napft. ventilova skupina komory €. 7). Pii
pfisti kontrole provede povéfeny zaméstnanec zaznam nabéhnutych provoznich hodin. Kartotéka
evidenc¢nich karet vysokotlakych dilct a kniha pfidélovanych evidencnich €isel pro jednotlivé skupiny
vysokotlakych dilcti je zaloZzena u ptislusného udrzovatele.

2.3.1.4 Vysokotlaké dily z materialu tfidy 15 (N) némeckého ptvodu (z let 1939 - 1945) jsou znaceny
eviden¢nimi Cisly shodné s evidencnimi kartami. Systém Cislovani a eviden¢ni karty byly prevzaty.
Vysokotlaké dily z materiélu tiidy 15 (N) (vyrobené po roce 1945) jsou znaceny ¢isly s indexem SZ a
Jsou na n¢ zalozeny evidencni karty.

Vysokotlaké dily na vyrobné ¢pavku budou ¢islovany s ozna¢enim AS pied kazdym eviden¢nim Cislem
(napt. AS 55451), aby byly dily odliseny od stejné &iselné fady Ceské rafinérské, a.s.

2.3.1.5 Promé&fovani vytipovanych vysokotlakych dilc z materidlu tfidy 15 (N) a specificky uréenych
dilcu tiidy 12 (S) se provadi pii opravach, pfipadné u dilcti, zafazenych do skupiny I a II, pfi
planovanych prohlidkach. Vytipované vysokotlaké dilce se ur¢i na zaklad¢ vizualni kontroly
provedené inspektorem ve spolupraci s technikem adrzby. Rozsah vysokotlakych dilcd, které se
promé&iuji, je urCen rozpisem opravy. O vysledku méfeni je vystavena kontrolujicim pisemné zprava
(¢. tisk. 066/007-36/65-3771), jejiz vysledky s datem a mistem vestavéni jsou zanaseny do eviden¢nich
karet.

2.3.1.6 Dosud neevidované vysokotlaké dilce, zabudované ve stavajicim zafizeni, se pfed demontazi

rrrrr

evidencni ¢islo a vystavi se evidenéni karta. Do eviden¢ni karty se zaznamenava misto dosavadniho
zabudovani. Po rozmérové kontrole dilce je vysledek kontrolni zpravy zaznamenan do evidencni karty.
Je-1i dilec uznéan za vyhovujici, je do karty zaznamenano datum a misto vestavéni.

Rozsah demontovanych dilct pfi opravach je dan rozpisem opravy.

2.3.1.7 Vybrané vysokotlaké dilce, které spravuje udrzovatel a nejsou zabudované, oznali se
evidencnim ¢islem tehdy, kdyz jsou udrZzovatelem piipravovany k zabudovéni. Po oznaceni je dilec
piedan ke kontrole. Ostatni manipulace je obdobn4, jak je uvedeno v ¢l. 2.3.1.2 a 2.3.1.3, event. v Cl.
2.3.1.6 této normy. Obdobn¢ musi byt oznaceny rezervni dilce, pfipravené pro ptipad rychlé vymény.

2.3.1.8 Nov¢é vysokotlaké dilce, odebrané ze zasobovacich skladd, se ozna¢i evidencnim Cislem,
vystavi se na n¢ eviden¢ni karta, kam se zaznamenava datum a misto zabudovani. Pfislusny udrzovatel
si vyzada podle ¢isel, vyrazenych na dilcich vyrobcem, atesty u oddé€leni technické kontroly (oddéleni
kontroly jakosti) dodavatele.
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2.3.1.9 Zatizeni po vystavbé bude piedano s neevidovanymi vysokotlakymi dilci. Na vysokotlaké dilce
pieda provadéci organizace pouze atesty, ve kterych musi byt uvedeno oznaceni zkousky, ¢islo tavby,
eviden¢ni Cislo atd. Pii demontéazi kteréhokoliv dilce, z jakéhokoliv ditvodu, se postupuje jako pfi
demontazi vybranych vysokotlakych dilcti ze stdvajiciho zafizeni, jak je uvedeno v ¢l. 2.3.1.6.

2.3.2 Skupiny cisel vysokotlakych dilcti pro jednotlivé udrzovatele vyrobniho zafizeni:

« KaDP 0az9999%
* Vyrobna ¢pavku AS 10 000 az 69 999

¥ Na KaDP se ponechava cislovani podle stavajiciho zpiisobu v rozsahu uvedené skupiny a u
cislovani ventilii se pokracuje od 2 000 do 9 999.

Na ostatnich vyrobnach ¢islovani jednotlivych dilct za¢ina vzdy pocatecnim ¢islem skupiny, ur¢ené
prislusné vyrobné¢. Stavajici Cisla u ventili se ponechavaji do vytazeni. Ostatni vysokotlaké dilce
uréenych skupin se ¢isluji evidencnimi ¢isly bez ohledu na svétlosti pribézné.

3 Pasporty a vykresova dokumentace

3.1 Pasporty

Pasporty potrubnich rozvodt vede udrzovatel nebo zaméstnanci jemu podiizeni.
Pasporty se vedou v pisemné piipadné v elektronické formé.

3.1.1 Pasporty potrubni skupiny I-1V

Kromé dokladi uvedenych v obsahu pasportu dle normy N 11 985 ,,Norma pro vedeni pasporti

vyrobniho zafizeni" stanovuji se pro potrubni rozvody skupiny I az IV tyto povinné vedené ptilohy

pasportt:

* Kkarta potrubniho rozvodu

* zpravy o opravé (slozka jakosti)

 protokoly o prohlidkach

* protokoly o kontrole tloustky stény

» protokoly o havariich

* soucasti pasportu jsou dil¢i vykresy s identifikaci rozsahu oprav

» kompletni vykresova dokumentace je v rdmci AS BUILT dokumentace archivovana a
zpravovana v DMS SAP v souladu s S 350

* technologické postupy nebo protokoly o provedené povrchové ochrané (pokud byly zpracovany)
obsahujici druh, typ a tloustky natérovych hmot, datum realizace povrchové ochrany a
poskytovanou zaruku.

Rozsah a pocet dalsich ptiloh urcuje s ohledem na druh potrubniho rozvodu udrzovatel a inspektor.

3.1.2 Dokumentace novych vysokotlakych dilcti
Pti vyméné vybranych vysokotlakych dilcii, zhotovenych podle normy a.s. N 16, N 18, se postupuje

podle ¢l. 2.3.1.6 této normy.

3.2 V/ykresova dokumentace

Pro vSechny potrubni rozvody musi byt zalozena vykresova dokumentace, ptedepsana vSeobecnymi
predpisy a CSN, platnymi v dob¢ zhotoveni zafizeni. Sprava této dokumentace je ur¢ena Smérnici 350.
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4 Prohlidky, kontroly, revize a zkousky

Pro zajisténi bezpecného a spolehlivého provozu potrubnich rozvodu je tfeba pravidelné zjist'ovat
jejich stav. Za tim ucelem se provadéji dale uvedené kontroly, prohlidky, revize a zkousky.

Na zaklad¢ provedenych kontrol a méfeni planuje udrzovatel na zakladé navrhu inspektora s
dostate¢nym ptedstihem vyménu potrubnich rozvodii.

Ptehled stanovenych prohlidek, kontrol, revizi a zkousek:
» Kontroly provadéné uzivatelem — kap. 4.1
* Provozni revize — kap. 4.2
* Vng¢jsi prohlidky provadéné techniky udrzby — kap. 4.3.1
o ,B“prohlidky - vngjsi prohlidky provadéné udrzovatelem — kap. 4.3.2 — evidence
v systému PM SAP
* Vnitini prohlidky lokalni — kap. 4.4
» Kontrola tloustky stén potrubnich dilcti — kap. 4.5 — evidence v systému PM SAP
* Tlakové zkousky té€snosti periodické — kap. 4.6.1 — evidence v systému PM SAP
» Tlakoveé zkousky pevnosti po opravach — kap. 4.6.2
* Tlakové zkousky té€snosti po ukonéenych opravach — kap. 4.6.3

4.1 Kontroly provadéné uZivatelem

4.1.1 Kontrolou zatizeni je vizualni posouzeni, zda stav provozovaného zafizeni odpovida pozadavkim
bezpecnosti prace a bezpecnosti technickych zatizeni a pozadavkiim pozarni ochrany.

4.1.2 Kontroly provadi povéteny zaméstnanec uzivatele, ktery prokazatelné ovlada provozni ptedpisy,
bezpecnostni a havarijni ptedpisy pro obsluhu a provoz kontrolovaného zafizeni, souvisejici
bezpecnostni predpisy, pozarni fad, poplachové smérnice, havarijni plan piislusné vyrobny (ptipadné
Havarijni plan spolecnosti) a je zaskolen k obsluze zatizeni.

4.1.3 Kontroly se provadi u potrubnich rozvodi vSech skupin nejméné jednou za tfi mésice pii provozu
zatizeni.

4.1.4 Potrubni rozvody skupiny | uloZené na potrubnich mostech s vyjimkou téch, které jsou
technologicky 1 izemné¢ soucasti piislusné vyrobny, se krome toho kontroluji jednou za mésic.

4.1.5 Pfi téchto kontrolach se kontroluje vizudlné zejména:

* tésnost potrubniho rozvodu, povrch trubek (stav povrchovych ochran), ohyby, rozbocky, prechody
a prirubové spoje (vodivé propojeni)

* upevnéni potrubniho rozvodu (podpéry, zavésy)

e chvéni, razy

» funkce otapéni a odvodiovacich systému

* neporusenost izolace

* odstranéni hotlavych pfedméti

« oznaeni potrubnich rozvodi dle CSN 13 0072, N 13 700 a oznaceni uzaviracich armatur

4.1.6 Kromé¢ kontrol je obsluha povinna zkouset funkci armatury pooto¢enim vietene o urcity pocet
otacek, je-li to pfi provozu mozné, provadét pravidelné Cisténi a konzervovani vieten armatur. Postup
a lhuty ur¢i vedouci vyrobny nebo jim uréeny zaméstnanec.
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4.1.7 O kontrolach provede povéfeny zaméstnanec zaznam do 2. oddilu ,,piiloha kontrolni list“, ktery
obsahuje:

* jméno a pfijmeni zaméstnance, ktery kontrolu provedl

» datum kontroly

* rozsah kontroly s jednozna¢nym oznaéenim potrubi podle provoznich zvyklosti
* 7jiSténé zavady

» podpis kontrolujiciho

Soucasti dokumentace o kontrolach je seznam potrubnich rozvodii.

4.1.8 Odstranéni zjisténych zavad zajisti kontrolou povéfeny zaméstnanec bud’ sam, nebo ve spolupraci
s udrzovatelem, pifipadné o nich informuje svého nadiizené¢ho. Odstranéni zdvad se zaznamenava
rovnéz do 2. oddilu ,,ptiloha kontrolni list“. PoZzadavek na odstranéni udrzbou je zadavan formou
hlaSeni v elektronickém zakazkovém systému.

4.1.9 Provadéni kontrol plynového zafizeni stanovi NV 191/2022Sh. Kontroly provadi povéfeny
zaméstnanec uzivatele, ktery musi vlastnit osvédc¢eni o odborné zpusobilosti k obsluze plynovych
zafizeni na zéklad¢ prezkousSeni reviznim technikem. Pro provadéni kontrol plynového zatizeni plati
ustanoveni uvedené v ¢l. 4.4.1, 4.1.2, 4.1.5, 4.1.7 a 4.1.8. Kontroly plynového zatizeni (potrubnich
rozvodill) se provadeji nejméné jednou za rok pii provozu zafizeni. O kontrolach provede povéieny
zaméstnanec zaznam do 2. oddilu v ptiloze kontrolniho listu ,, Tabulka ¢. 1: Zaznam o provedeni
kontroly + Tabulka €. 2: Zaznam o zavadach a odstranéni®.

4.2 Provozni revize

Jsou provadény reviznim technikem u plynovych potrubnich rozvodii podle normy N 11 004.
Zpravu o revizi plynového zafizeni obdrzi uzivatel, udrZovatel a inspektor.

4.3 Vnéjsi prohlidky zajist’ované udrzovatelem

4.3.1 Vng¢jsi prohlidky provadéné techniky udrzby, ptipadné techniky udrzby ve spolupraci s externi
firmou (plati pro oddéleni mostt).
Jsou provadény u vSech potrubnich rozvodl skupiny [ az IV.

4.3.1.1 Pti prohlidkach se kontroluje vizudln€ zejména:

* vn¢jsi vzhled, celkovy stav potrubniho rozvodu, izolace a stav povrchovych ochran
* tésnost potrubniho rozvodu, pfirubovych spoji, ucpavek armatur

* upevnéni potrubniho rozvodu (podpéry, zavésy), deformace kompenzatorti

* vodivé propojeni ptirubovych spoji

4.3.1.2 Kontroly udrzovatelem dopliuji a navazuji na kontroly provadéné uzivatelem dle ¢lanku 4.1.
Cyklus téchto prohlidek nesmi byt delSi nez 6 mésicti +mésie. Pro potrubni rozvody dulezité z hlediska
vyroby nebo takové, u nichz se Castéji vyskytuji vady, mtze byt cyklus téchto prohlidek, po domluvé
S ptislusnym vyrobnim tymem a inspektorem, stanoven udrzovatelem piiméfené kratsi. Rovnéz napln
a rozsah prohlidek je tfeba ptizpusobit dileZzitosti potrubniho rozvodu.

4.3.1.3 Prohlidky jsou provadény v ramci pravidelnych pochiizek jednotlivych usekli zodpovédnymi
techniky udrzby, ptipadné techniky udrzby ve spolupraci s externi firmou (plati pro oddéleni mostii).
Odstranovani moznych nalezii s dopadem na bezpecné provozovani potrubnich fada plynoucich z
prohlidek je organizovano technikem udrzby vystavenim samostatnych hlaseni a naslednych zakazek
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zatfazenych do planovaciho procesu. Rozsah opravy je vZzdy konzultovan a odsouhlasen pfisluSnym
inspektorem. O terminu realizace rozhoduje pfislusny planova¢ vyrobniho tymu (VT) dle pfifazené
priority.

43.1.4 V piipad¢ zjisténi zavaznych nalezli, pfipadné nalezli s velkym objemem cinnosti a
predpokladem znacné financni naroCnosti povefeny zaméstnanec neprodlené o nalezech informuje
svého nadtizeného.

4.3.2 Vnéjsi prohlidky provadéné udrzovatelem nebo jim povéfenym zaméstnancem - ,,B“
prohlidky

Jsou provadény u potrubnich rozvodi vSech skupin. Tyto prohlidky slouzi ptedevsim jako podklad pro
planovani oprav, jejich ucelem je vizualni zjisténi sou¢asného mechanického stavu potrubniho rozvodu
veetné prislusenstvi.

4.3.2.1 Kontrolu natéra dle N 10 051 provadi udrzovatel pfimo, nebo objednanim odd. ZkuSebny
materialu a defektoskopie.

4.3.2.2 Kontrola tloustky stény potrubnich dilci neni souc¢ésti prohlidky. Zaméstnanec provadéjici
prohlidku vSak musi u potrubnich rozvoda skupin I a II a u ostatnich potrubnich rozvodi, kde bylo
rozhodnuto o proméfovani, zhodnotit vysledky proméfovani tloustky stény v uplynulém cyklu a v
protokolu k tomu zaujmout stanovisko.

4.3.2.3 Zaméstnanec provadéjici prohlidku musi posoudit i vnéjsi korozni napadeni a mozné zeslabeni
v nepfistupnych mistech potrubniho rozvodu (v mistech podpér, zavést) v zavislosti na korozni
agresivité prostiedi, povrchové teploté a zpisobu ochrany potrubniho rozvodu. Soucasti prohlidky je
téz vizualni kontrola tésnosti potrubniho rozvodu, ptirubovych spoji, ucpavek armatur.

4.3.2.4 V ptipad¢ potieby si udrzovatel nebo jim povéteny zaméstnanec provadéjici prohlidku ptizve
jako poradni orgdny i zaméstnance jinych odbornych utvara.

4.3.2.5 Cyklus prohlidek ur¢uje udrzovatel ve spolupraci s inspektorem a zaznamenava je do karty
potrubnich rozvodi. Cyklus prohlidek u potrubnich rozvodu skupiny I a Il nesmi byt delSi nez 3 roky,
u potrubnich rozvodt skupiny III a IV nesmi byt delsi nez 5 let.

4.3.2.6 O vysledku kontroly je proveden udrZzovatelem zapis do pfedepsaného protokolu, kopii obdrzi
piislusny zastupce VT a ureny inspektor. Udrzovatel na zakladé protokolu odbavi uvedenou prohlidku
v systému PM SAP.

4.3.2.7 Vysledky kontroly slouzi inspektorovi k planovani rozsahu kontrol v ramci dalSich prohlidek
dle ¢lankt 4.4 4.5. a 4.6 v¢etné stanoveni rozsahu kontrol tlousték stén posuzovaného potrubniho
rozvodu.

4.3.2.8 Pokud by na zaklad¢ nalezi pfi Cinnosti dle Clanku 4.3 rozvodu vznikla na nékterych
vytipovanych mistech nejistota o jejich stavu, je potiebné tyto tkony doplnit zkouskami NDT (UT, RT
apod.).

4.4  Vnitini prohlidky lokalni

Jsou provadény u potrubnich rozvodi skupiny I az IV Vnitini prohlidka lokalni se provadi pii
vymeéné armatur a ¢asti potrubi.
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4.4.1 Zjisti-li technik adrzby p#i vizualni prohlidce, Ze vybrané dilce dosahly mezniho opotiebeni,
informuje prislusného inspektora a spole¢né¢ stanovuji rozsah kontrol dalSich dilct s piihlédnutim ke
znalostem soucasného stavu opotiebeni, piipadné kontrolu celého technologického uzlu. Vyméni se
ty dilce, u nichz opotiebeni dosahlo takového stupné, ze opétné pouziti nedava zaruku bezpecného
provozu. Vlastni opravu provede shodné s ¢lankem 4.3.1.3.

45 Kontrola tlouSt’ky stény potrubi a potrubnich dilcu

Tloustka stény se kontroluje u rozvodi skupiny I a II. O kontrole rozhoduje inspektor ve spolupraci
s udrzovatelem, ktery zajisti vlastni pritb¢h ¢innosti na zaklad¢ pozadavki inspektora. U potrubnich
rozvodu zarazenych do skupiny Il a IV se kontrola tloustky stény potrubi bézné neprovadi.

4.5.1 Kontroly se provadi na trvale vybranych dilcich, u kterych se ptfedpoklada maximalni opottebeni.
Volba rozsahu méfeni, tedy pocet métenych mist nebo podil kontrolované plochy se stanovuje podle
korozni agresivity a podle pfedpokladanych forem koroze. Pfi stanoveni méficich mist je tieba
samostatné vyhodnotit z hlediska korozni agresivity jednotlivé potrubni vétve a stanovit mista, kde 1ze
o¢ekéavat maximalni napadeni.

Mezi faktory, které je nutné brat v tivahu patii naptiklad:

a) zda zafizeni pracuje v plynné nebo kapalné fazi

b) charakter média

c) misto s maximalni teplotou

d) misto s maximalnim tlakem

e) misto s maximalni rychlosti proudéni (moznosti eroze materialu)
f) mista s nelaminarnim proudénim

g) mista, kde doch&zi k z&drZi média

h) mista, kde dochazi ke kondenzaci média (odkaly, spodni ¢asti, prihyby, nezaizolovana hrdla)
i) okoli nastiikti, v mistech moznych prestiika

J) mista, kde dochazi k vibracim, prudkym zménam teploty

k) pusobeni vnéjsich vliva

Prvotni stanoveni méficich mist nelze povazovat za konecné, ale 1ze ho na zéklad¢ vyhodnoceni
zjisténych udaji optimalizovat.

4.5.2 Pro urceni cyklu kontrol muze inspektor s udrzovatelem vyuZzit spoluprace s vedoucim odd.
Zkusebny materialu a defektoskopie. Cetnost méfeni se stanovuje podle korozni agresivity, podle
pfedpokladanych forem koroze, zjiSténych koroznich ubytkli a podle dosavadnich zkuSenosti s
uvedenym potrubnim rozvodem. Maximalni interval mezi kontrolami a mezi pievzetim potrubi po
vystavbé a prvni kontrolou je 5 let. O vysledku kontroly je proveden Inspektorem zapis do
ptedepsaného protokolu, kopii obdrzi pfislusny zastupce VT a urceny udrzovatel. Inspektor na zakladé
protokolu odbavi uvedenou prohlidku v systému PM SAP.

Pokud je potrubi zafazeno do systému koroznich smycek, je cyklus kontrol pevné stanoven na zakladé
vypoctu kriti¢nosti média. Tento vypocet zohledniuje technické, bezpecnostni a ekonomické parametry
potrubi. Na zéklad¢ vypoctu se potrubni rozvody zatazuji do intervall kontrol 'z roku, 1 rok, 2 roky, 4
roky a 5 let. Interval stanovuje odd. ZkuSebny materialu a defektoskopie. Interval Ize ménit pouze na
zaklad€ nového stanoveni kriticnosti média. Do aplika¢niho software koroznich smyc¢ek data dopliuji
korozni inzenyfi.
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4.5.3 Prométovani tloustky stény potrubi a potrubnich dilcti provadi odborny utvar (napt. odd.
ZkuSebny materialu a defektoskopie nebo utvary provadéjici udrzbu apod.). Zadavatel poZzadavku na
méteni je povinen piedlozit specifikaci pozadavku s uddnim technického mista, ndzvu rozvodu, DN,
PN, cisla stavby a poctu kontrolovanych dilct, teploty, provozniho media, materialu potrubniho
rozvodu.

4.5.4 Odborny utvar (odd. ZkuSebny materialu a defektoskopie), ktery provadi méteni, uré¢i metodu
prométovani. Pokud se proméfovani bude provadet ultrazvukovou metodou, zajisti udrzovatel ocisténi
proméfovanych mist potrubnich dilct az na kovovy povrch. V ptipadé piedpokladu opakovaného
proméfovani na zaklad¢ zadani inspektora ve spolupraci s technikem udrzby s ptihlédnutim
k pozadavkim projektu koroznich smycek, realizator trvale ozna¢i proméfované misto dle metodiky
ORLEN UNI RPA. Doporu¢eny rozmér a tvar ozna¢ené¢ho mista ur¢i odborny utvar provadejici NDT.
Pfesné umisténi promefovaného mista na dilci je zalezitost inspektora ve spolupraci s technikem
udrzby. Pfitom je tfeba dbat na to, aby v proméfovaném prufezu potrubi bylo o€iSténo a prométeno
vice mist po obvod¢ za ucelem snadnéjSiho posouzeni stavu potrubi.

455 O vysledku kontroly vyhotovi odborny utvar, ktery provadél meéteni, protokol vcetné
vyhodnoceni a pteda inspektorovi a udrzovateli, kopii zalozi do svych dokladd. V protokolu uda pro
kazdé prométfené misto zjisténou tloustku stény, uvede na zdklad¢ norem spolecnosti, nomogramu
minimalni tloustky stén nebo vyrobni dokumentace, zda kontrolovany dilec vyhovuje ¢i nevyhovuje
dalSimu provozu.

4.5.6 Pii zjisténi mimotadnych piipadi zeslabeni tloustky stény je odborny utvar, ktery provadél
meéfeni, povinen informovat neprodlené¢ zodpovédné inspektora, uzivatele, udrzovatele a nadfizené
tvary.

Dale se postupuje dle smérnice S 846 — FeSeni vysledkii defektoskopickych kontrol.

4.5.7 Udrzovatel je na zakladé poZzadavku inspektora povinen zajistit zpracovani zakazky pro opravu
véetné prislusnych ND a podstoupit ji vyrobnimu tymu ke schvéleni a naplanovani celé akce.

4.6 Tlakové zkousky tésnosti periodické, tlakové zkousky pevnosti po opravach

Jsou provadény u potrubnich rozvodi vSech skupin. Postup tlakovych zkousek urcuje N 11 062 a N
11 063.

4.6.1 Tlakové zkousSky tésnosti periodické

4.6.1.1 Cyklus tlakove zkousky tésnosti urcuje inspektor ve spolupréci s udrzovatelem a zastupcem
vyrobniho tymu s pfihlédnutim ke znalostem soucasného stavu opotiebeni potrubniho rozvodu.
Periodické tlakové zkousky tésnosti se prevadéji u potrubnich rozvodu skupiny I a I a délka je cyklu
je maximalné 5 let.

4.6.1.2 Tlakova zkouska se muze provést vodou nebo jinou vhodnou tekutinou (inertni plyn, pracovni
medium). Hodnotu zkuSebniho tlaku uréi spole¢né ptisluSni pracovnici vyrobniho tymu, oddéleni
inspekce a oddéleni udrzby, jeho hodnota by neméla byt mensSi nez 0,9 ndsobek maximalniho
provozniho tlaku, ve vyjimecnych ptipadech muze byt hodnota tlaku niz§i. ZkuSebni pietlak se
poneché v potrubnim rozvodu po dobu ovétovani tésnosti.

4.6.1.3 Vysledek tlakové zkousky tésnosti periodické vyhodnoti inspektor/revizni technik na zaklad¢
jim stanoveného postupu.
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4.6.1.4 Zjisti-li se pokles tlaku na kontrolnim manometru nebo bude zjist€na netésnost je zkouSka
nevyhovujici, je nutno ji opakovat a zajistit piitom prohlidku potrubniho rozvodu. Pii opakované
zkouSce musi byt u izolovanych potrubi podeziela mista odizolovana.

4.6.1.5 UZivatel ma povinnost spolupracovat s inspektorem a udrZovatelem na realizaci tlakoveé
zkousky tésnosti periodické, spolené s inspektorem zodpovidaji za plnéni stanovenych terminti.

4.6.1.6 O vysledku tlakové zkousky tésnosti je proveden Inspektorem zapis do piedepsaného
protokolu, kopii obdrzi ptislusny zastupce VT a uréeny udrzovatel. Inspektor na zakladé protokolu
odbavi uvedenou prohlidku v systému PM SAP.

4.6.2 Tlakové zkousSky pevnosti po opravach

4.6.2.1 Pii opravach potrubi spojenych se svafovanim je nutna realizace tlakové zkousky pevnosti
potrubniho rozvodu nebo jeho ¢asti. Ve vyjimecnych piipadech lze tuto zkouSku nahradit 100%
kontrolou svarGt NDT (prozafenim, ultrazvukem a dalS§imi zkousSkami viz. vyrobkova norma) a
tlakovou zkouskou tésnosti, tato forma zkouSky musi byt predem dohodnuta. ZkuSebni tlak pro
tlakovou zkousku tésnosti musi byt vétsi, nebo roven provoznimu tlaku, coz obecné spliuje 0,9
nasobek maximalniho provozniho tlaku.
Tlakovou zkouSku pevnosti a t€snosti po opravach Ize provést i1 jinym zptisobem, a to po dohod¢ s
odbornym utvarem napt. specialnim postupem kombinujici vypoctové metody s materidlovymi
zkouskami a diagnostickymi metodami (pfikladem je parovod na EJ).

4.6.2.2 Potrubni rozvod, ktery byl odstaven z provozu na delSi dobu nez 6 mésicti nebo nebyl dan do

provozu nejdéle do 6 mésicii po provedeni zkousky, nesmi byt dan do provozu bez souhlasu
stanovené komise za t€asti Vyr. tym, Odd¢leni Inspekce a Oddéleni udrzby (komisi svolava vyrobni
tym).
Zaveérem komise muze byt vyzadovano provedeni:

» tlakové zkousky té€snosti,

» Cinnosti dle ¢l. 4.1, 4.3.2 a 4.5 této normy,

* upotrubi zac¢lenéného do vyhrazeného plynového zatizeni provést do Sesti mésici mimotadnou

»Provozni revizi potrubniho rozvodu VPZ* za provozu potrubniho rozvodu.
» tlakové zkousky pevnosti u pramyslového rozvodu (definovaném TPG 70301- napi. zemni

plyn)

Za realizaci zodpovida uzivatel, ktery Cinnost zajisti ve spolupraci s inspektorem a
udrzovatelem.
Toto ustanoveni neplati pro potrubni rozvody, jejichZz vystavbu zajist'uje piislusny odborny Gtvar
investi¢niho tiseku spole¢nosti, v ramci realizace investic.

4.6.2.3. Tlakové zkousky pevnosti u potrubnich rozvodi, které jsou kategorizované NV 191/2022
Sb. jako vyhrazena plynova zafizeni, piebira revizni technik plynovych zatizeni zhotovitele. Ten
po uspé&sné provedené zkousce vystavi protokol, ktery preda uzivateli, inspektorovi a udrZzovateli,
ktefi zajisti zalozeni protokolu do karty potrubniho rozvodu nebo ptilozi do elektronické potrubni
karty.

4.6.2.4 Tlakoveé zkousky pevnosti u ostatnich potrubnich rozvodi, provadi odborné zpusobila osoba,
ktera o zkouSce vystavi a podepiSe protokol/zpravu, ktery pieda uzivateli, inspektorovi a
udrzovateli, ktefi zajisti zaloZzeni protokolu do karty potrubniho rozvodu nebo pfilozi do
elektronické potrubni karty.
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4.6.2.5 UZivatel méa povinnost spolupracovat s inspektorem, zhotovitelem a udrZzovatelem na realizaci
tlakové zkousky pevnosti po opravé.

4.6.3 Tlakové zkousky tésnosti jsou provadény k ovéteni tésnosti potrubnich rozvodii pied uvedenim
do provozu ( napf. po zarazce) a po ukonéenych opravach, pii nichz doslo k demontazi jednotlivych
dilti rozvodii a v piipadech, kdy po dlouhodobém provozu nelze netésnosti v rozebiratelnych spojich
vyloucit (napf. pfi Castych a rychlych zménach teploty média).

4.6.3.1 Rozsah provedeni tlakové zkousky tésnosti po opravach urcuje a zajist'uje uzivatel a ovétovani
tésnosti zafizeni provede zhotovitel.

4.6.3.2 Tlakové zkousky tésnosti u potrubnich rozvodu, které jsou kategorizované NV 191/2022 Sh.
jako vyhrazend plynova zatizeni, piebira revizni technik plynovych zatizeni zhotovitele. Ten po
uspesné provedené zkousce vystavi protokol, ktery preda uzivateli, inspektorovi a udrzovateli, ktefi
zajisti zalozeni protokolu do karty potrubniho rozvodu nebo ptilozi do elektronické potrubni karty.

4.6.3.3 Tlakové zkousky tésnosti u ostatnich potrubnich rozvodu, provadi odborné zptsobila osoba
zhotovitele, kterd o zkousce vystavi a podepiSe protokol/zpravu, kterou preda uzivateli, inspektorovi
a udrzovateli, ktefi zajisti zaloZeni protokolu do karty potrubniho rozvodu nebo piilozi do
elektronické potrubni karty.

4.6.3.4 Uzivatel ma povinnost spolupracovat s inspektorem, zhotovitelem a udrZzovatelem na realizaci
tlakové zkousky té€snosti po opravach.

4.7 Rozmérové kontroly vysokotlakych dilca

4.7.1 Rozm¢érova kontrola se provadi a vysledky se posuzuji podle norem fady N 16, N 18.

4.7.2 Pti rozmérové kontrole vysokotlakych dilcii se kontroluji 1 dily, které na namontované pfimo
navazuji.

4.7.3 Rozmérovou kontrolu provadi oddé¢leni kontroly jakosti dodavatele (oddéleni technicke
kontroly), u kterého bylo provedeni kontroly objednano. O meéfeni vystavuje pisemnou zpravu,
kterou predava udrzovateli.

4.7.4 Zjisti-li se pii rozmérové kontrole, ze vysokotlaké dilce dosahly mezniho opotiebeni, provede
udrzovatel zhodnoceni, zda je mozno tyto dilce pouzit pro nizsi tlakovy stupen nebo zda jsou ur¢eny k

vytazeni. Dilce pouzitelné pro nizsi tlakovy stupen se rozlisi od dilcti pro prac. ptetlak 32,5 MPa
pfedepsanym oznacenim, které provede dodavatel, u kterého bylo provedeni kontroly objednano.

4.7.5 Na nevyhovujici dilce vystavi dodavatel, u kterého bylo provedeni kontroly objednano,
zmetkové hlaSeni na vyfazeni.

4.7.6 Nevyhovujici dilce, pro néz nebude pouziti pro nizsi tlakovy stupeii, se znehodnoti zni¢enim
zavitovych konct.

4.7.7 Vysokotlaké ventily neni ptipustné pii dosazeni mezniho opotiebeni pro prac. pietlak
32,5 MPa pouzivat pro jakykoliv nizsi tlakovy stupen.
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4.7.8 Pro potrubni rozvody niZsich tlakovych stupiiti a jejich kontroly, k jejichZ sestaveni bylo pouZzito
dilct vytazenych z pouziti pro pracovni pretlak 32,5 MPa, plati stejné zasady jako pro rozvody pro
pracovni pretlak 32,5 MPa.

4.8 Kontroly pri sestavovani vysokotlakvch zarizeni

4.8.1 Kontrolu sestaveni vysokotlakych zafizeni provadi povéfeny zaméstnanec udrzovatele béhem
oprav a po skonceni oprav pied preddnim zatizeni do provozu.

4.8.2 Povéteni zaméstnanci jsou opravnéni dat vymeénit po piedchozim vyrozuméni udrZovatele
kazdy dilec, ktery nema evidenéni ¢islo. Vymeénu je nutno provadét v souladu s rozpisem opravy,
kde je urceno, ktery dilec se mé demontovat.

4.8.3 Kontrola sestaveni vysokotlakého zafizeni se provadi tak, aby do eviden¢nich karet dilcti
podléhajicich jednotlivé evidenci mohl byt proveden zaznam mista zabudovani. Na zakladé tohoto
seznamu lze z karet stanovit provozni dobu a misto zabudovani vysokotlakych dilci.

4.8.4 U vysokotlakych potrubnich rozvodi z mat. tf. 12 (S), k jejichz montazi byly pouZzity
vysokotlaké dilce vyrobené podle N 16, N 18 a u nichz bylo prokazatelnym zptisobem ovéfeno, ze
velikost ubytki na tlouStce stény umoziuje provadéni vnitinich revizi a kontrol tloustky stény v
cyklech delsich nez 3 roky, je mozno upustit od evidence a sledovani podle ¢1. 2.3 a takove potrubni
rozvody evidovat podle ¢l. 2.1 a 2.2 této normy.

4.9 Dokumentace vysledku prohlidek, kontrol a zkouSek

4.9.1 O provedeni prohlidek a zkousek dle ¢l. 4.3. a 4.6 musi byt vyhotoveny zodpovédnou osobou
(inspektor, udrzovatelem) protokoly. Tyto protokoly jsou jednotné pro celou spolecnost a jsou
vydany ve formé¢ tiskopist.

4.9.2 Protokoly a jejich vysledky jsou podkladem pro vystaveni zakdzek udrZzovatele na provedeni
opravy, nebo vymény potrubniho rozvodu.

4.9.3 Piislusny udrzovatel zaklada originaly protokolii prohlidek vSech typii v pfislusném pasportu
potrubniho rozvodu.

5 Prejimani z provozu do opravy a z opravy do provozu

5.1 Provadéni kontrol a prejimani

Provadéni vSech druhi oprav je tieba kontrolovat. Zvlast’ bedlivé je tieba postupovat pfi opravach
potrubnich rozvoda skupiny I a IL

5.1.1 Ptedani potrubnich rozvoda k opravé probéhne vystavenim ,,Povoleni k préci na zatizeni‘
provadéjicimu utvaru dle Smérnice 465.
Ptevzeti potrubnich rozvodii po opravé provadi povéteny zastupce uzivatele ukoncenim ,,Povoleni k
praci na zafizeni®. Pfevzeti se Gi€astni zastupci zhotovitele, uzivatele a udrzovatele.

5.1.2 Zadavani a organizace vlastnich oprav je feSena v rdmci zakézkového systemu PM SAP a v
souladu s N 11 200. UdrZovatel konzultuje postup opravy a rozsah poZadované technické
dokumentace s pfislusnym inspektorem a to hlavné s pohledu pozadovanych dokladii o opravé.
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Svareci prace musi byt provedeny dle platnych norem. Kontrola a realizace provadéci firmou musi
byt v souladu s platnou vyrobkovou normou (napt. CSN EN 13 480).

5.1.3 Doklady o opravach a kontrolach jsou udrzovateli zakladany do pasportu potrubniho rozvodu.

5.1.4 Kontroly nové provedenych povrchovych ochran nebo jejich oprav provadi pouze odd.
ZkuSebny materialu a defektoskopie ve smyslu Smérnice 317.

5.1.5 Pii kontrolach potrubnich rozvodi vSech skupin jsou zdvazna ustanoveni ¢lankt kapitoly 5.1

6 Provozovani potrubnich rozvodi

6.1 Zmény v provozu potrubnich rozvodua

6.1.1 V piipadé, ze vzniknou pii provozu odchylky od technologického reZimu, které by mohly mit
zésadni vliv na stav, havarijni bezpeCnost a zivotnost potrubi, je uzivatel povinen o tom podat
neprodlené¢ pisemné hlaseni ptisluSnému udrzovateli a piipadné vyZzadat stanovisko odd. ZkuSebny
materialu a defektoskopie.

6.1.2 Jestlize uzivatel takové zmény teprve zamysli, je povinen postupovat dle Smérnice 843.

6.1.3 Piislusny utvar provad¢jici iidrzbu na zatizeni uzivatele je povinen na pozadani uzivatele vyjadfit
se k mezi zé&sadnich odchylek, které se nemusi kryt s mezemi stanovenymi technologickym
reglementem.

6.2 Uzivatel je povinen zajistit pravidelnou kontrolu na korozi a erozi, udrzovatel je povinen
zabezpec€ovat u¢inné odstraiiovani zdrojii nadmeérné koroze a eroze.

7 Vyroba, rekonstrukce potrubi

Provadi se dle nafizeni vlady 219/2016 Sb. (2014/68/EU) — PED a harmonizované normy rady
CSN EN 13 480, CSN EN 15 001 a CSN EN 1775.

Vyrobce/dodavatel/zhotovitel (dale jen dodavatel) vypracovava navrh, design, vypocet potrubi vylu¢né
na svoji zodpovédnost, na zédkladé vstupnich dat od objednatele. Je-1i to mozné, dodavatel piihlédne k
pozadavkiim na detailni specifikaci materialu a pozadovanych vlastnosti vyrobku od objednatele a jeho
pfipominek. Tyto detailni specifikace objednatele vSak nejsou zavazné a nezbavuji vyrobce
odpovédnosti za spravnost navrhu findlniho vyrobku. Neni-li pfi vyrobé mozné pouzit detailni
specifikace a piipominek objednatele, je nutné toto uvést pii inspekci ve fazi navrhu.

Dodavatel musi predlozit plan kontrol a zkousek ke schvaleni ur¢enému zastupci ORLEN Unipetrol
RPA pted zahajenim praci.

7.1. ORLEN Unipetrol RPA v ramci kontroly objednatelem pozaduje umoznit pribéznou kontrolu a
predlozit dokumentaci k prokdzani kvality vyroby formou nahodilé vyrobni a montazni inspekce
Vv téchto jednotlivych fazich:
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a) VE FAZI NAVRHU - piedvyrobni ¢innost

b) VE FAZI VYROBY - inspekce b&hem vyroby ve vyrobnim zavods

¢) VE FAZI MONTAZE - inspekce béhem montéZe na misté uréeni v aredlu ORLEN Unipetrol
RPA

d) VE FAZI ZAVERECNEHO SCHVALOVANI - inspekce PKZ, finalnich zkou$ek a
dokumentace jednotlivych zafizeni

e) VE FAZI ZKOUSEK SESTAV TLAKOVYCH ZARIZENI

7.2. ORLEN Unipetrol RPA si muze vyzadat pii odsouhlaseni pfislusné dokumentace potvrzovani
svym podpisem do schvalovaciho razitka, otisknutého na titulni list, nebo do planu kontrol a zkousek
urc¢enym zastupcem ORLEN Unipetrol RPA.

7.3. Zjisténé neshody budou zaznamenany formou NCR protokolu a budou pribézné dodavatelem
odstrafiovany.

7.4. V ptipadé hrubého poruseni schvélenych postupli, neodstrafiovdni NCR je urCeny zastupce
objednatele opravnén zastavit vyrobu/montdz na naklady dodavatele do doby odstranéni.

7.5. Oddéleni STS nebo povéteny zastupce ORLEN Unipetrol RPA potvrzuje postupné naplnéni
jednotlivych fazi a-e, samostatnym zapisem, kde jsou specifikovany i jednotlivé NCR. Ptedpoklada se,
ze bez stvrzeni naplnéni pozadavki ptredchazejici faze, nelze pokracovat v dalSich cinnostech
nasledujici faze.

7.6. Interni kontroly objednatelem nezbavuji dodavatele odpovédnosti za tplnost findlniho vyrobku a
nemaji dopady na ptipadné reklamacni fizeni. Neuplatnéni nékterych bodu kontroly a piipominek
k dodavce VTZ ze strany objednavatele a STS, nezbavuje dodavatele povinnosti vyrobce tyto
pozadavky predpisi naplnit.

7.7. Napojeni na dalsi tlakové zafizeni musi naplnit pozadavky N 11 005.
7.8.Je-1i potrubi vyhrazené plynové zafizeni musi se souc¢asn¢ naplnit pozadavky N 11 004.

7.9. Dodavatel muze rozdélit celou sestavu potrubi na dil¢i podsestavy a nasledné i takto Clenit
dokumentaci. Toto vSak musi zastfeSit souhrnna zprava, kterd zajisti, Ze jsou jednotlivé podsestavy
navazany tak, Ze celkova sestava je Uplna, kompletni jak po stran¢ odzkouseni jednotlivych podsestav,
tak dolozeni celkove dokumentace k jednotlivym prvkam.

7.10. Jeli soucasti instalace potrubi tlakova a bezpe€nostni vystroj, musi byt z dodané dokumentace
jasné, zda ma bezpecnostni, regulaéni nebo informativni funkci. Ma-li bezpe¢nostni funkci musi byt
ziejmé, v jaké kategorii SIL byla hodnocena. Zkousky probéhnou v souladu s N 11 017.

7.11. Uspé&snost prokazani kontroly pfedpoklada naplnéni zejména téchto bodii kontroly (navrh na
kontrolni body v PKZ dodavatele — viz tab. 1.a - 1.e).
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Tabulka 1.a. Faze navrhu zejména

Néazev Y/N

Kontrola vS§ech zadavacich technickych parametri uvedenych v kontraktu

Kontrola projektové dokumentace a svafovacich postupt

Audit u vybraného dodavatele — ovéieni kvalifikace a postupt zajisténi kvality

Schvaleni planu kontrol a zkousek vyroby i montaze (PKZ)

Kontrola planu a harmonogramu vyroby a montaze

Kontrola pozadavki na povrchovou upravu, natéry, konzervaci, izolaci

Schéma technologického procesu (PFD), strojné-technologické schéma (PID)

O Ni O Ol B Wi N -

Definice jednotlivych prvkl zahrnutych do sestavy a pfesné ohraniceni sestavy vyznacenim na strojné-
technologickém schématu (P1D)

Tabulka 1.b. Faze vyroby zejména

Néazev Y/N

Ucast pti zkouskach pozadovanych v inspekénim planu kontrol a zkousek

Kontrola rozsahu nedestruktivnich zkousek

Kontrola atestil pouzitych materiala

BWIN -

Zkousky vrubové houzevnatosti materialti a zkusebnich svarecskych desek

Fyzické ovéieni materialu tlakovych ¢asti a ovéfeni vSech atestl a pfenosu znacek

Kontrola dodrzovani kvalifikace svaiect ke schvalenym svarovacim postuptim

Oveéfeni, Ze pripojené nastavby a pfisluSenstvi souhlasi se schvalenymi vykresy — pfed montazi

5
6
7 | Inspekce prabehu vyroby potrubi a hrdel, vydrazkovani svart
8
9

Dil¢&i tlakova zkouska predvyrobenych ¢asti — jeli aplikovatelné

10 | Kontrola RTG snimki a ovéfeni vysledkd NDT testt

11 | Kontrola spravnosti pouzitého tésnéni

12 | Kontrola spravnosti pouzitého spojovaciho materialu

13 | Konecna vizualni a rozmérova kontrola dle schvalené dokumentace

14 | Kontrola kone¢né vyrobni dokumentace

15 | Kontrola stavu pfipravy povrchu pro natéry

16 | Inspekce natéru vcéetné méfeni tloustky a kvality provedeni

17 | Kontrola pfipravenosti pro dopravu

18 | Kontrola atestl pouzitych materialti

19 | Ucast pii koneéném posuzovani Oznamenym subjektem — je-li aplikovatelné

20 | Navrh navodu na obsluhu a Gdrzbu v ¢eském jazyce — je-li aplikovatelné

Tabulka 1.c. Faze montaZze zejména

Néazev Y/N

1 Pfed montazi potrubi na pozici provede technik dodavatele za ptitomnosti uréeného zastupce ORLEN
Unipetrol RPA vizualni kontrolu potrubi za u¢elem zji§téni stavu potrubi od posledni kontroly, dopravy,
a manipulace.

2 Zapis o kontrole Cistoty instalovaného zatizeni pfed zapocetim montaze

3 Ugast pii zkouskach pozadovanych v inspekénim planu kontrol a zkousek

4 Kontrola rozsahu nedestruktivnich zkousek napojovacich svarti

Strana 20/50



N 11 986

Kontrola atesttl pouzitych materiala

Kvalifikacni listy svafeciho a NDT personalu

Kontrola a ucast pti pracovnich zkouSkach svarect

5
6
7 Kontrola dodrzovani kvalifikace svafe¢t ke schvalenym svafovacim postuptim
8
9

Prostudovani RTG snimkii a ovéfeni vysledkd NDT test

10 | Kontrola spravnosti pouzitého té€snéni

11 | Kontrola spravnosti pouZitého spojovaciho materialu (na nerez material musi byt pouZit nerez spojovaci
material)

12 | Kontrola vodivého pospojeni, které musi byt provedeno pomoci nerezovych paski nebo vodi¢i CYA

13 | Kontrola uzemnéni potrubi, které musi byt provedeno kazdych 30 m pomoci praporcti

14 | Kvalifikace pro montaz piirubovych spojii TALUFT / CSN EN 1591-4

15 | Utast pfi tlakovych zkouskach

16 | Strojné-technologické schéma (PID)

17 | Tlakova vystroj (ventily, Soupata, klapky)

18 | Bezpecnostni vystroj (pojistné ventily, prutrzné membrany, omezovace, pritokoméry)

19 | Schéma svafovani (axonometrie potrubi se zna¢enim XYZ/ AS build izometrie)

20 | Kontrola spadovani potrubi, pokud neni mozné provést kontrolu spadovani potrubi dle vykresové
dokumentace, tak vyrobce/montazni organizace provede kontrolu pfi montdZi a vyhotovi o kontrole
zapis/protokol

21 | Kontrola sméru proudéni, nastaveni priichodnosti armatur, funkénosti a piistupnosti k ovladani armatur
a ovladani zpétné klapky atd.

22 | Kontrola montazni dokumentace

23 | Kontrola stavu pfipravy povrchu pro natéry

24 | Inspekce natéru véetné méfeni tloustky a kvality provedeni

25 | Ucast pti kone¢ném posuzovani Oznamenym subjektem

26 | Navrh sestavy a potiebné doklady k posouzeni sestavy tlakovych zafizeni

27 | Kontrola znac¢eni podle N 13 700

Tabulka 1.d. Faze zavéreéného schvalovani jednotlivych vyrobki zejména

Néazev Y/N

Ovéfeni provedeni vSech vyrobnich zkousek a kontrol jednotlivych tlakovych zafizeni

Fotokopie vyrobnich stitkt jednotlivych tlakovych zafizeni

Dokumentace v souladu s ptilohou smérnice PED 1.3.3.a 3.4. 2014/68/EU (NV 219/2016 Sb.)

EU Prohlaseni o shod¢ dle 2014/68/EU jednotlivych tlakovych zatizeni

EU Certifikat Autorizované osoby /Oznameny subjekt jednotlivych tlakovych zafizeni

Inspekéni zpravu Autorizované osoby (smluvni pfiloha dodavky) jednotlivych tlakovych zafizeni

Navod na obsluhu a udrzbu v c¢eském jazyce jednotlivych tlakovych zafizeni

OIN OO B WIN -

Vyhodnoceni zbytkovych rizik dle Zakoniku prace a Evropské smérnice (89/391/EHS) jednotlivych
tlakovych zatizeni

Tabulka 1.e. Faze zavérecného uvadeéni sestav tlakovych zafizeni a funkénich celki do provozu zejména

Vsechny potfebné doklady k posouzeni sestavy musi byt dodany pfed zahajenim vlastniho posuzovani v miste instalace a
schvaleny AO.

Potrubi se ve velké vétsing neuvadi do provozu jako samostatny dil, ale jako soucast sestavy tlakovych zafizeni, které
vytvaii funkéni celek. V tomto ptipadé se uplatni kontrola sestav v souladu s N11005 zejména :
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Néazev Y/N

1 Definice jednotlivych prvkl zahrnutych do sestavy dle PED a ptfesné ohraniceni sestavy vyznacenim na
strojné-technologickém schématu (PID).

2 | Dodavatel sestavy definuje bezpeCnostni vystroj vcetné akénich ¢lent instalovanou do sestavy TZ.
Soucasti je odkaz na zpracovanou analyzu rizik véetn¢ navrzenych jinych ochran zafizeni (indikatory,
vystrazna zafizeni), ktera umoziuji automaticky nebo manualni zasah, pomoci kterého se udrzi zatizeni
v dovolenych mezich a odzkou3ena dle N 11 017.

3 Celkové posouzeni sestavy TZ proti pfekroceni nejvyssich dovolenych mezi potvrzenou AO. Pokud je
potrubi soucasti sestavy tlakového zatizeni

4 Schvaleni sestav probéhne po dil¢ich podsestavach dle procesnich cest média tlakovym zafizenim.

5 Po montézi a napojeni potrubi provede technik OTK dodavatele za G¢asti revizniho technika (inspektor)

OI zkousku tésnosti, kterd bude soucasti predavaci dokumentace nového potrubi.

8

Pozadovana dokumentace k novym potrubim

Dokumentace potrubi bude mit formu slozek jakosti a bude ohrani¢ena dle jednotlivych potrubnich
tras. Kazda slozka bude obsahovat.

Tabulka 2. Dokumentace potrubi

Néazev Y/N

1 Odsouhlasené konstrukéni parametry a dokumentace zastupcem ORLEN Unipetrolu RPA (pied
zaCatkem vyroby).

2 Dokumentace v souladu s pfilohou smérnice PED 1.3.3.a 3.4. 2014/68/EU (NV 219/2016 Sb.)
Priivodni dokumentace pro kovova primyslova potrubi (CSN EN 13 480) v souladu s natizenim vlady
¢.378/2001 Sb §2 pism.e) musi obsahovat soubor konstrukéni dokumentace, vyrobni dokumentace a
provoznich instrukci. Viz detailni specifikace v tab 9.1.

3 | EU Prohlaseni o shod¢ dle 2014/68/EU pro jednotlivé stanovené vyrobky a sestavy

4 | EU Certifikat Autorizované osoby

5 | Inspekéni zpravu Autorizované osoby (smluvni ptiloha dodavky)

6 Vyhodnoceni zbytkovych rizik dle Zakoniku prace a Evropské smérnice (89/391/EHS)

Tabulka 2.1. Dokumentace potrubi bude obsahovat
Néazev Y/N

1 | Seznam (Obsah) dokumentace.

2 Dokumenty specifikované v bodé tab. 8.1.d.

3 Pevnostni vypocet tlakovych ¢asti (potvrzené AO pro kat. ITI+1I1I). V pevnostnim vypoctu bude jasné
stanovena nejmensi piipustna sila stény jednotlivych komponent zatizeni (potrubi, klenutych den,
hrdel apod.) v€etn€ zohlednéni ptipadného cyklického namahani.

4 | Rozsah a skladbu dokumentu ,,potrubni téida‘ musi byt odsouhlasen zastupcem ORLEN Unipetrol
RPA. V kazda potrubni tfida musi mimo jiné obsahovat pfidavek na korozi a min. tloustku stény
trubky pro kazdou svétlost.

5 | Detailni vykresova dokumentace, potvrzend AO na kazdém schvaleném vykrese. Kromé sestavnych
vykresi a jednotlivych detailti bude obsahovat i izometrie a specifikace jednotlivych potrubnich dila.

6 Seznam atestl zakladnich a pfidavnych materiald, jednotlivé atesty materialii a atesty jednotlivych
komponent sestavy potrubi.

7 A. Podsestavy a viechny detaily hrdel, vyztuzenych limc#, protipfirub, nebo zaslepovacich pfirub

8 B. Ulozeni (podpéry, zavésy atd.), konzoly

C. Podstavce, kluzné desky
10 D. Stanoveni mist pro prvni NDT méfeni tloustky — vychozi stavy
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11 E. Umisténi uzemiiovacich praporcii

12 F. Umisténi piichytek pro izolaci je-li aplikovano

13 G. Identifikaéni znacky svatecti na jednotlivych svarech zatizeni

14 | Kopie potvrzeného Planu kontrol a zkousek (PKZ) od vSech ziéastnénych stran

15 | Vypocet utahovacich momentt jednotlivych ptirubovych spoji

16 | Kusovnik (véetné zakladniho) obsahujici i specifikaci spojovaciho materialu pro pfirubové spoje

17 | Seznam nahradnich dild.

18 | Fotokopie tovarniho §titku osazeného na vyrobku, zalozena do privodni technické dokumentace.

19 | Udaje o elektro (napf. otop potrubi)

20 | OsvédcCeni svareCského dozoru

21 | Zaznam o svarech

22 | Seznam WPQR - jednotlivé WPQR

23 | Seznam WPS a jednotlivé WPS

24 | Seznam svarecu a jejich osvédeni potvrzené zaméstnavatelem

25 | Technologicky postup oprav svart — zpravy o vadéch

26 | Postupy pro zajisténi identifikovatelnosti materialti

27 | Plan NDT

28 | Mapy NDT

29 | Seznam pracovnikit NDT

30 | Osvédceni personalu NDT

31 | Seznam protokold NDT

32 | Protokoly o zkouSkach NDT

33 | Seznam pracovnikd provadéjicich PWHT a jejich osvédceni

34 | Seznam protokold PWHT

35 | Protokoly o PWHT

36 | Protokol o kone¢né a duikazni (tlakové) zkouSce

37 | Protokol o konec¢né piejimce a kontrole po tlakové zkousce

38 | Zpravy o tésnostnich zkouskach nebo doklad o vyjimce (neprovadéni, nebo nahradni zplisob provedeni
TZ (tlakova zkouska)

39 | Protokol o Cistote potrubi

40 | Protokol o rozmérové kontrole

41 | Protokol o povrchové Upraveé — vnéjsi, vnitini

42 | Certifikat managementu kvality v oboru VYROBA TLAKOVYCH ZARIZENI napt. dle CSN EN ISO
9001

43 | Certifikat managementu kvality procesu svafovani dle CSN EN ISO 3834

44 | Vysledky zkou3ek kontrolnich desek

45 | Vychozi revize uzemnéni, pospojovani potrubi, nadoby apod.

46 | Doklady osvéd¢ujici posouzeni shody v rdmci sestavy tlakovych zatizeni

9 Zprisnujici vyrobni podminky
9.1 VSeobecné

9.1.1. Potrubi zatazené do kategorie 0 musi byt navrzeno, vyrobeno a podrobeno kontrole a zkouSeni
v souladu s CSN EN 13 480 a doloZena dokumentace specifikovana pro kat I.

9.1.2. Potrubi s pracovnim tlakem < 0,5 bar musi byt navrzeno a vyrobeno v souladu s CSN EN 13
480, Vyroba, kontrola a zkouSeni a dokumentace je provadéna shodné¢ s potrubim potrubni kategorie
0.
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9.1.3. VSechny specialni materidly budou dodany s piiznivymi materialovymi vlastnostmi v hornich
50 %, které jsou poZzadovany dle EN norem.

9.1.4. Identifikacni znacky svareCli neoznaCovat na zafizeni, ale na schématech svafovani -
axonometrii.

9.1.5. Popisovani na povrchu trubek mohou byt pouzity pouze popisovace neobsahujici chloridy,
sulfity nebo nepiisobicich korozi — specidlni popisovace.

9.1.6. Na ptirubovych spojich vyrobenych z nerezového materidlu musi byt pouzit nerezovy spojovaci
material (Srouby, svorniky, matky a podlozky).

9.1.7. Na ptirubové spoje potrubi, vyrobeného z jiného nez nerez materialu, musi byt pouZit pouze
spojovaci material s povrchovou ochranou proti korozi.

9.1.8. Vodivé pospojeni ptirubovych spojit musi byt provedeno pomoci nerezovych paski nebo vodicii
CYA.

9.1.9. Uzemnéni potrubi musi byt provedeno kazdych 30 m pomoci praporcti navarenych na potrubi.
Uzemnéni musi byt spojeno s mostni ocelovou konstrukci pomoci vodi¢u CY A nebo AIMgSi dratem.
Zemnici body a praporce musi byt ozna¢eny znackou zemnéni nebo barevnou kombinaci zelené a zluté
barvy.

9.2 Dokumentace

9.2.1. Potrubi kategorie 0 a | budou mit certifikat materialu 3.1, potrubi kategorie 1l a 111 se dokladuji
vzdy atesty 3.1 vydanymi opravnénym (PED) prvovyrobcem materidlu. Pro doddvky materialu od
druhovyrobce (piekupnik, modifikator, obchodnik) musi byt material dodan s osvédéenim 3.2 dle CSN
EN 10 204.

9.2.2. K instalovanym armaturam bude dodéna tato dokumentace:

ProhlaSeni o shod¢, protokol o pfezkouSeni a nastaveni, katalogovy list, montazni navod na armaturu
(navod na obsluhu), stavebni prohlidka po instalaci, a bude zajiSténa zkouska tésnosti po montazi.

9.2.3. Tabulka 9.4-1 — Kone¢na dokumentace, normy EN 13480-5 ruSi se poznamky pod ¢arou.
Vsechna pole oznacena X jsou povazovana za zavazna. Vykresy uvedené pod ¢islem 3 musi byt plné
obsazeny v konecné dokumentaci.

9.3 Konstrukce

v

dostatecné dlouhych trubek a polotovart atd.
9.3.2. Nejsou povoleny Sroubové hrdlové spoje a spoje se svafovanymi hrdly.
9.3.3. Nejsou povoleny otvory kiizujici podélné a obvodové svary.

9.3.4. Dodavatel musi piedejit provadéni dodate¢nych svarovych spojli na potrubich.
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9.3.5. VSechny tlakové Casti musi umoznit uplné odvodnéni a vysuseni.

9.3.6. Pro pouziti segmentovych obloukt je potiebny pisemny souhlas STS OI ORLEN Unipetrol RPA
a musi byt doloZen detailni vykres a pevnostni vypocet se stanovenou nejmensi ptipustnou tloustkou
stény.

9.3.7. Pro pouziti plochych den je potfebny pisemny souhlas STS OI ORLEN Unipetrol RPA.

9.3.8. Vybeér klenutych den pro horizontalné uloZena potrubi musi byt provedeno tak, aby tloustka
stény nemusela byt upravena vné&j$im zkosenim (viz obr. 7.1.2-1 v EN 13 480-3).

9.3.9. U hrdel s vyztuznym limcem musi byt dolozeny NDT zkousky pfed navaienim vyztuzného
limce. Vétraci otvor bude umistén vzdy na stiedu vrchni osy.

9.3.10. Konstrukéni ukonceni plochych profilti navarenych na potrubi musi byt provedeno prabéznym
svarem s piedepsanym radiusem pro odstranéni vrubového ucinku. Svar lze ukoncit ,,zakapnutim*
metodou TIG bez nasledného brouseni.

9.4 Cyklické namahani

9.4.1. Bude-li potrubi cyklicky namahano, bude odsouhlasen ptedpokladany pocet zatézovych cykla a
amplituda spektra rozkmitu napéti zastupci STS OI ORLEN Unipetrol RPA. Budou piednostné
pouzivany svarové spoje s nizkym vrubovym u¢inkem (viz. tab. 10.3.2-4 v EN 13 480-3).

9.4.2. Pii navrhovani pro cyklické namahani musi byt hodnota n omezena na max. 2,35 pro nekruhové
trubky a ohyby (viz. tab. 10.3.2-5 v EN 13 480-3).

9.4.3. Pii navrhu konstruk¢nich ¢asti musi byt bran zietel na pfednostni pouzivani svarovych spoju s
vrubovym uéinkem tiidy K1 (viz tab. 10.3.2-4 v EN 13 480-3).

9.5 Ohyby

9.5.1. Nekruhovitosti musi byt zredukovany o 50 % oproti uvedenym hodnotam (viz dovolené
hodnoty v EN 13480-4 obr. 7.4.1-1 — ptipustna nekruhovitost).

9.5.2.Ohybani - kontrola zvIinéni na vnitini strané ohybu bude doloZena protokolem o 100% vizualni
kontrole, jsou piipustné ojedinélé viny na vnitini strané ohybu — vySka max. 1 mm. (viz EN 13480-4
East 7.4.3).

9.5.3.0hybani - ostré otlaky od kladky nejsou pfipustné. Pii opravé se nesmi vytvorit ploska. Min.
tloustka stény nesmi byt podkrocena.

9.6 Svarovani

9.6.1 Obecné

Proces svarovani smi byt provadén pouze firmou, kterd ma pro svarovani certifikovany systém rizeni jakosti —
ISO 9001, €SN EN 1SO 3834-2, aj. dle druhu a skupiny svarencd.
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Zhotovitel je povinen pfislusnou certifikaci zajistit i u svych subdodavateld. Subdodavatele schvaluje / zamita
zakaznik (objednatel).

9.6.1.1. Svafe¢i musi byt vyzkouseni a certifikovani podle CSN EN ISO 9606-1 (mimo jiné podle
piidavného materialu FM 1-6), CSN EN ISO 9606-2 aZ 4 dle zakladniho materialu a operatofi
svafovani podle CSN EN ISO 14 732. Pro tlakova zafizeni je pozadovana kvalifikace svafe&d v souladu
s PED.

9.6.1.2. Pro tlakova zatizeni musi byt kvalifikaéni certifikat opatien potvrzenim autorizované osoby
o jeji pfitomnosti u zkousky svafece (razitko notified body) a potvrzenim, Ze zkouska byla v souladu s
2014/68/EU.

9.6.1.3. Certifikat svarece nebude akceptovan bez potvrzeni zaméstnavatele o zkusenosti svarece se
svafovanim podle daného certifikatu v poslednim pololeti.

9.6.1.4. Zhotovitel musi pro stavbu stanovit kvalifikovany svate¢sky dozor IWE, EWE dle CSN EN
ISO 14 731) a zajistit permanentni (nepietrzity) svarecsky dozor v priabehu celé vyroby 1 montaze na
stavbé.

9.6.1.5. Zhotovitel piedlozi investorovi seznam svarecl (svafecich operatortl) a jejich kvalifikaci.
Tento seznam bude aktualizovan pii kazdé zméné - vyfazeni svéfece, nebo zatazeni nového, nebo pfi
zméné jejich kvalifikace. Kazdd zména bude oznamena investorovi proti jeho autorizaci. Seznam bude
soustavné aktualni.

9.6.1.6. Zhotovitel je povinen zajistit dostatecny pocet kvalifikovanych pracovnikii svareciho dozoru
a jejich nepfetrzitou piitomnost na svarecich pracovistich.

9.6.1.7. Zhotovitel vyhotovi seznam osob svareciho dozoru. Tento seznam bude udrzovan aktudlni
stejné jako seznam svarecu.

9.6.1.8. Svarovaci zdroje a ostatni elektricka zafizeni, pouzivand dodavatelem, musi mit platnou
periodickou revizi el. zafizeni. VSechna zafizeni pouZivana v procesu svatfovani, véetné piibuznych
¢innosti, musi byt kalibrovana, verifikovana a validovana dle CSN EN ISO 17 662.

9.6.1.9. Soucasti stavebni dokumentace bude svafovaci plan - soupis Cisel, typti a velikosti svara
(zakladnich a ptfidavnych materialti, tepelného zpracovani...) s ptifazenim piislusnych WPS a
vyznaceni svart a WPS na vykresech (izometriich).

9.6.1.10. Soucasti stavebni dokumentace bude svafovaci denik se zaznamem vSech relevantnich
informaci o provedeni svarti a pravidelnych kontrol svéieciho dozoru.

9.6.1.11. Svafovéani smi byt provadéno pouze podle WPS, vyhotovenych dle platnych WPQR (CSN
EN 1SO 15 614-1 az 14). Pro tlakova zafizeni je pozadovana WPQR v souladu s PED. Zhotovitel
vyhotovi seznam vSech WPS a WPQR, urcenych pro stavbu a piedlozi jej spolu s témito WPS
investorovi k potvrzeni. Jakakoliv zména sepsanych WPS, nebo doplnéni nové WPS do seznamu musi
byt projednana a potvrzena investorem.

9.6.1.12. Opravy svarti museji byt popsany technologickym postupem u jednoduchych ptipadi, nebo
samostatnou WPS. Tyto opravné technologické postupy budou odvozeny od WPS, ke kterym se
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vztahuji a budou obsazeny v soupisu WPS. Aktualnost bude podléhat stejnym postupim, jako fadné
WPS.

9.6.1.13. Na kazdém svarovacim pracovisti bude viditeln¢ umisténa WPS k provadénému svaru.

9.6.1.14. Vydavani ptidavného materidlu svarecim bude fizeno ustalenym zptsobem, popsanym ve
svafovacim planu. Rovnéz bude popsan zplsob piechovavani (suseni v peci a ptenaseni v tepelnych
toulcich) a zpétného shromazd’ovani ptidavného materialu po pferuseni prace.

9.6.1.15. Svar smi byt proveden pouze na povrchu zcela o¢isténém minimalné do vzdalenosti 50 mm
od svarove plochy; u trubek zevné i zevnitf.

9.6.1.16. Ukos svarové plochy bude zakonéen otupenim 1,5-2 mm s ohledem na WPS a CSN EN ISO
9692.

9.6.1.17. V kotfenu svaru bude mezera 2-4 mm, podle tloustky piidavného materidlu s ohledem na
WPS a CSN EN ISO 9692.

9.6.1.18. U svarti s pfedehfevem lze stehovani provést jen na predehfatém zakladnim materialu. Steh
smi zlistat ve svaru pouze pokud je to uvedeno ve WPS. Pokud tomu tak neni, musi byt po jeho
vybrouSeni provedena MT nebo PT kontrola.

9.6.1.19. Mustky smé&ji byt zhotoveny pouze z materialu identického se zakladnim materidlem svaru.
Pokud je mistek uchycen mimo svar, musi byt po jeho odstranéni povrch zakladniho materialu
vyhlazen ptebrousenim s naslednou PT nebo MT kontrolou.

9.6.1.20. Kazdy svare¢ musi byt vybaven zafizenim k meéfeni teploty povrchu svaru at' uz pfi
piedehievu, nebo pii méfeni mezihousenkové teploty.

9.6.1.21. Teplota ptfedehievu musi byt dodrzena po celou dobu svafovani kotfene. Pak plati interval
mezi teplotou piedehievu a mezihousenkovou (interpass). Méfeni teploty se musi provadét dle CSN
EN ISO 13 916.

9.6.1.22. Vé&skeré materialy musi byt podlozeny dokumenty kontroly dle CSN EN 10 204. P¥idavné
materidly atesty 2.2 nebo inspekcnimi certifikaty 3.1 nebo 3.2, kde je pozadovano, zakladni materialy
inspek¢nimi certifikaty 3.1, poptipad¢ 3.2 kde je pozadovano.

9.6.1.23. Nedestruktivni zkouSeni (NDT) musi odpovidat zadani zakaznika a planu kontrol a zkousek
(PKZ, ITP), potvrzeny zdkaznikem. NDT provadi vzdy certifikovana organizace s kalibrovanymi
pristroji.

9.6.1.24. VSechny svary musi byt minimaln¢ dvouvrstvé, s vyjimkou pouziti jednovrstvych
automatovych svari. V tomto ptipadé¢ je nutné predlozit WPS a WPQR ke schvaleni objednavateli.

9.6.1.25. Pro heterogenni svarové spoje poZadujeme stanovit provedeni WPQR heterogennich
svarovych spojlii ne v materialovych skupinéch, ale ptimo pro konkrétni zakladni a ptidavny material.

9.6.1.26. Svafovani v polohach PG, PJ dle CSN EN ISO 6947 jsou nepfipustné, véetné pomocnych
konstrukci. Svafovani v poloze PK dle CSN EN ISO 6947 je povoleno jen pro automatické a
poloautomatické svafovani a po souhlasu svafovaciho dozoru objednatele.
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9.6.1.27. Zhotovitel piedlozi objednavateli ke schvaleni piedpisy pro zajiSténi identifikace a pienosu
znaceni materialu, svarovych spojti, svareci, personal NDT a tepelné zpracovani.

9.6.1.28. Zhotovitel piedlozi pted zahajenim vyroby ke schvaleni formulafe nasledujicich dokumentu:
- svafecCsky plan,
- predpis pro piedehfev pted svafovanim,
- ptedpis pro tepelné zpracovani po svafovan

9.6.1.29. Zhotovitel pfedlozi po provedenych svéiecich pracich nasledujici dokumenty:

- protokol o méteni tvrdosti (bude obsahovat rozpéti pripustnych hodnot a vyhodnoceni),

- protokol o tepelném zpracovani s podpisem a otiskem razitka svafeciho dozoru
zhotovitele,

- denik svare¢skych praci,

- zaznamovy list o svarech k danému vykresu nebo izometrii musi obsahovat tyto
zékladni identifika¢ni data svaru (¢islo svaru, rozmér - primér a tloustka, identifikace
svareCe, datum svarovani, NDT kontroly (¢isla protokolt VT (vizudlni zkouska),
MT/PT, RT/UT), ¢isla protokoly tepelného zpracovani, €isla protokolli o méfeni
tvrdosti, charakteristika zakladniho materidlu, Cisla tavby zékladnich materiali).

- jednotlivé protokoly o NDT kontrolach

9.6.1 Kbvalifikace svarecu

9.6.2.1. Pfed zahajenim prace na tlakovych zafizenich provede svare¢ (svarecsky operatort) pracovni
zkousku (skill test). Zkouska bude v dostatecném predstihu pisemné ozndmena technickému dozoru
investora (TDI) v souladu se smlouvou a provedena v pfitomnosti svaifeciho dozoru dodavatele,
popiipadé i TDI. Objednatel ma pravo provedeni a vyhodnoceni zkouSek kontrolovat. Vysledky
pracovnich zkouSek budou dokladovatelné v pisemné podobé a budou obsahovat vyhodnoceni
vysledktt RT+ PT/MT+VT.

9.6.2.2. Provedeni, material a rozmér zkuSebnich svarti, rozsah a kritéria pro vyhodnoceni pracovnich
zkousek stanovi svarecsky dozor dodavatele a predlozi k odsouhlaseni objednateli. Pfi tom je nutné
respektovat charakter dodavky (napf. material, rozméry, vyhodnoceni NDT), WPS a zasady CSN EN
ISO 9606-1 a7 4 (CSN EN ISO 14 732). Minimalni rozsah NDT zkou$ek je VT a RT (UT) u tupych
svari a VT a zkouSka rozlomenim u koutovych svart. V ptipadé svarovani materiali vyzadujicich
pfedehiev a tepelné zpracovani po svafovani je nutné provést jesté kontrolu MT (PT).

9.6.2.3. V piipad¢ svafovani materiali vyzadujicich pfedehfev a tepelné zpracovani po svafovani je
nutné provést pii pracovni zkousce pouze piedehiev a dohtev, tepelné zpracovani po svafovani se
nevyZaduje.

9.6.2.4. Svaieci musi pracovni zkousSku vykonat na materialu takové skupiny, ktera kvalifikuje max.

rozsah svafecem provadénych realnych svart, pri¢emz pro rozsah kvalifikace pro zédkladni material
plati zasady uvedené v CSN EN ISO 9606-1 a7z 4 (CSN EN ISO 14 732).

9.6.2.5. Pro svarovani martenzitickych Zaropevnych oceli je nutné vykonat pracovni zkousku na
tomto materidlu. Pfi svafovani heterogennich spojli musi kombinace materidli odpovidat redlnym
spojim.

Strana 28/50



N 11 986

9.6.2.6.Material zajisti a ndklady na pracovni zkousky zahrne dodavatel do ceny dila.
9.6.2 Svarovani kysliko-acetylenovym plamenem

9.6.3.1. Svafovani kysliko-acetylenovym plamenem neni dovoleno. Povoleno mize byt ve
vyjimecnych ptipadech OI ORLEN Unipetrol RPA na jiz provozovanych zatizenich.

9.6.3 Minimalni vzdalenosti mezi prilehlymi svary

9.6.4.1. Konstrukéni opatfeni musi zohlednit, aby hodnoty uvedené v normé EN 12952-5:2011 ¢asti
8.1.7 Minimalni vzdalenosti mezi pfilehlymi svary, Tabulka 8.1-1 Vzdalenost mezi odbockami a
hlavnimi svarovymi spoji, byly dodrzeny.

9.6.4.2. Neni povoleno, aby svarové spoje ktiZzovaly obvodové svary a otvory byly zhotovovany v
obvodovych svarech.

9.6.4.3. Ptechody povrchu svaru do zadkladniho materidlu ptivafovanych casti (koutovy svar) k
hlavnim ¢astem namdhanym tlakem nebudou umistény ve vzdalenosti mensi nez 40 mm od hlavnich
svarovych spoji (obvodovy svar).

9.6.4 Vzdailenost tupych svarii

9.6.5.1. Pokud vyvstane nutnost vlozeni trubky, pak u trubek o vné&j$im priméru mensim nebo rovnym
250 mm je minimalni vzdalenost mezi dvéma tupymi svary nejméné dvakrat vnéjsi primér trubky, ale
ne mén¢ nez 200 mm. V ptipadé, Ze je vnéjsi pramér trubky vétsi nez 250 mm, nesmi byt vzdalenost
mezi tupymi svary mensi nez 500 mm. Vyjimky jsou povoleny pouze na zakladé schvaleni Ol ORLEN
Unipetrol RPA.

9.6.5.2. Pokud je vyzadovano tepelné zpracovani po svafovani, pak toto musi byt provedeno dle EN
12952-5:2011 odstavec 8.11.4.

9.6.5 Spoje riznorodych materiali

9.6.6.1. Heterogenni svary musi byt konstrukéné feseny tak, aby misto heterogenniho svaru bylo
dostatecné piistupné pro operace piipadnych budoucich oprav.

9.6.6.2. Tupé svary raznorodych materiala (austenitickych/feritickych) na konstruk¢nich castech
nesoucich zatizeni nejsou povoleny, s vyjimkou svarovych spoji potrubi k méficim zafizenim z
austenitickych oceli.

9.6.6.3. Pokud je to mozné, neprovadét riznorodé (austeniticko-feritickym) svarové spoje mezi ¢astmi
nesouci zatiZeni a pfipojovanymi ¢astmi.

9.6.6 Pridavné materialy pro svarovani

9.6.7.1. Smgji byt pouzity jen ty ptidavné materidly, které jsou ovéteny materidlovymi listy.

9.6.7.2. SuSeni obalenych elektrod (netyka se VacPac) se provadi v pecich s regulaci teploty a
registraci prabéhu teplotniho cyklu podle doporuceni vyrobce piidavného materidlu a interniho
postupu zhotovitele pro skladovani, manipulaci, identifikaci a pouzivani a svafovaciho postupu WPS.
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Vysusené elektrody musi byt az do pouZiti umistény v peci nebo ptiruénich pickach nebo toulcich pii
teplote cca 80°C. Toto zatizeni musi mit kazdy svarec k dispozici po celou dobu provadeéni svarecskych
praci.

9.6.7.3. Po celou dobu, od skladovani az po spotfebovani pfi svafovani, musi byt zajiSténa
identifikovatelnost pfidavnych materialt a jejich ochrana pted poSkozenim a kontaminaci.

9.6.7 Oprava svarovanim
9.6.8.1. Kazda nepftipustné vada svaru musi byt odstranéna a evidovana ve svarové dokumentaci.

9.6.8.2.Uplné odstranéni vady je nutno zkontrolovat je§té pied zahajenim opravy svafovanim vhodnou
NDT metodou.

9.6.8.3. Pokud se vada odstrani svafovanim, je nutné to provést dle platné WPS svatecem s potiebnou
kvalifikaci a po opravé zkontrolovat ptfedepsanou metodou NDT jako plivodni svar.

9.6.8.4. Pokud jsou opravy provedeny pouze mechanickym odstranénim (vybrouseni zapalu apod.)
musi se zajistit, Ze nedojde k zeslabeni tloustky stény pod predepsanou hodnotu svarfovaného dilu.

9.6.8.5. Jsou povoleny max. dvé opravy svart potrubi na stejném misté, po druhé neuspésné oprave je
nutné svar odstranit véetné TOO a nahradit ho novym mezikusem.

9.6.8.6. Oprava svarovanim smi byt provedena, jen pokud jsou splnény nésledujici podminky:

- potrubi do DN 80 mm — celkové délka opravovaného svaru cca 50 % obvodu svaru,
- potrubi nad DN 80 mm — celkova délka opravovaného svaru do 30 % obvodu svaru.

9.6.8.7. Pokud je rozsah opravy vétsi je nutno svar odstranit a nahradit ho novym, pfipadné vloZzenim
mezikusu, jehoz délku stanovi konstruktér. Jiné feSeni opravy svaru je nutné projednat s objednatelem.

9.6.8 Tepelné zpracovani

9.6.9.1. Tepelné zpracovani po svafovani (PWHT) musi byt provadéno podle pisemného postupu, ve
kterém jsou uvedeny podstatné Gdaje o procesu.

9.6.9.2. Pocet a rozmisténi termo¢lankd musi spliiovat pozadavky CSN EN ISO 17 663 a EN 12 952-
5:2011; Obrazek 10.4-3 — Minimalni §itky ohfivaného pasu pti lokalnim tepelném zpracovani.

9.6.9.3. Provadéni piedehievu martenzitickych Zaropevnych oceli je mozné pouze el. zafizenim
s automatickou regulaci a registraci prub¢hu predehievu.

9.6.9.4. Predehtev potrubi P-B hotdkem je povolen pouze do DN 100.

9.6.9.5. Lokalni tepelné zpracovani a tepelné zpracovani martenzitickych zaropevnych oceli pomoci
P-B hotdkt je zakdzano. Tento zédkaz se vztahuje i na vSechny ostatni plamenové hotéaky.

9.6.9.6. Pii tepelném zpracovani po svarovani (PWHT) budou stanoveny vedle teploty a doby trvéani
PWHT ve vyrob¢ i parametry Zihaci pece a poCty a rozmisténi méticich termoclanki. Dale stanoven
tvar, pocet a rozmisténi podpér zithaného komponentu.

Strana 30/50



N 11 986

9.6.9.7. Pfi tepelném zpracovani po svafovani bude stanoveno Uplné zakryti svaru topnou rohoZi pro
PWHT.

9.6.9.8. Pfti zihani bude stanoven u specialnich oceli vypocet meze kumulativniho vneseného tepla pro
oveteni pfipadné degradace vlastnosti materidlu.

9.6.9.9. V pripadg, Ze je aplikovano dalsi tepelné zpracovani na jakost v peci v pritbé¢hu vyroby potrubi
(po ohybani), je nutné, aby byl také dodan protokol ze zkousky mikrostruktury spole¢né s jejich snimky
pii zvétseni 200x a dale 500 — 800x. V protokolu budou uvedeny identifikujici tidaje (oznaceni
materialu, ¢islo tavby a Cislo trubky) a také pozice ¢asti na vykrese. Soucasné bude predan protokol
nebo zaznam z tepelného zpracovani (musi byt dokladovana cela historie tepelného zpracovani).

9.6.9.10. Pocet termoclankl pro méieni teploty pfi tepelném zpracovani u kotlt :

— ©<76,1 mm: 1 termoclanek (u horizontalni polohy osy trubky se umistuje termoclanek v poloze
12 hod),

— @ 76,1 - 114,3 mm: 2 termoclanky (u horizontalni polohy osy trubky se umistuje termoclanek v
poloze 6 al2 hod, u vertikalni osy trubky jsou termoc¢lanky umistény po 180°),

— ©>114,3 mm: 4 termoclanky (u horizontalni polohy osy trubky se umistuje termoclanek v poloze
3, 6,9 al2 hod, u vertikalni osy trubky jsou termoc¢lanky umistény po 90°).

9.6.9.11. Pocet termoclanki pro méfeni teploty pii tepelném zpracovani pro ostatni zatizeni se tidi dle
CSN EN ISO 17 663.

9.6.9.12. Po provedeném PWHT musi byt odstranény termoclanky a povrch po jejich pfivaieni o¢istén
a v piipadé pouziti docasnych svarti zkontrolovan metodou VT popi. MT/PT.

9.7 NDT zkousSky a rozmérové kontroly

9.7.1. VSeobecné pozadavky na NDT

9.7.1.1. Tato cast se vztahuje na provadéni kontroly a zkouSeni jako soucdsti vyroby, montaZze
tlakovych a netlakovych zatizeni, jejich ¢asti a svafovanych konstrukei.

9.7.1.2. Dle interniho dokumentu ORLEN Unipetrol RPA S 338 - Vstupni kontrola kovovych
materiald a vyrobkd znich nedestruktivnimi metodami nutno zajistit poZzadované povinnosti
dodavatele a zpiistupnit objekt kontroly v jakékoliv vyrobni, montazni fazi pro oddéleni ZkuSebny
materialu a defektoskopie.

9.7.1.3. NDT zkouseni musi byt provadéno v priabéhu celé¢ vyroby a montézi.

9.7.1.4. Skupina svarli je mnozstvi svarti jednoho priméru svafovanych jednim svéafecem nebo
operatorem podle specifického postupu svarovani. Skupina musi byt brana z kazdého jednotlivého
zatizeni a potrubniho systému téhoz izometrického nebo axonometrickeho vykresu.

9.7.1.5. Tupé svarové spoje potrubi musi byt zkouSeny po celém obvodu.

9.7.1.6. Koutové svarové spoje u vyhrdleni, vyztuznych limcii, odbocek a podobnych konstrukéni
prvkt musi byt zkouSeny po celém obvodu.
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9.7.1.7. Pokud zkouSeneé svarove spoje vykazuji neptipustné vady, tyto nevyhovujici svary musi byt
bez vyjimky zaznamenany v protokolu o provedené NDT kontrole.

9.7.1.8. Je neptipustné vytvorit systém se samostatnymi protokoly pro svarové spoje s neptipustnymi
a pfipustnymi vadami.

9.7.1.9. Pro popisovani povrchu budou pouzity pouze popisovace neobsahujici chloridy, sulfity nebo
nepusobicich korozi — specialni popisovace

9.7.1.10. Piistroje a zafizeni pouzivana pii provadéni NDT kontroly a méfeni musi byt kalibrovany.
Kalibrace musi byt zajisténa po celou dobu projektu.

9.7.2. PoZzadavky na NDT personal

0.7.2.1. Nedestruktivni zkouSeni tlakovych zafizeni musi byt provadéno pracovniky, ktefi jsou
vyskoleni a prezkouseni podle normy CSN EN ISO 9712 véetnd zkouseni nerozebiratelnych svarovych

spojii tlakovych zatizeni a tlakovych sestav kategorie III a IV podle ustanoveni smérnice 2014/68/EU
(v souladu s PED).

9.7.2.2. Pro metody nedestruktivniho zkouSeni, u kterych neni provadén trvaly zaznam indikaci, musi
byt personal provadéjici zkouseni kvalifikovan nejméné podle stupné 2 v souladu s EN ISO 9712 a
zpusobily ke zkouSeni nerozebiratelnych svarovych spojt tlakovych zafizeni a tlakovych sestav
kategorie III a IV podle ustanoveni smérnice 2014/68/EU.

9.7.2.3. VT (vizualni kontrola) kontroly pfed a v pribéhu svafovani mohou provadét pracovnici
svafecského dozoru s kvalifikaci EWS/IWS, EWT/IWT, EWE/IWE.

9.7.2.4. Postupy pro jednotlivé nedestruktivni zkousky musi byt schvaleny STS ORLEN Unipetrol
RPA.

9.7.3. Zjistovani povrchovych vad

Pti zkouSeni vizudlni (VT), magnetickou praskovou (MT) a kapilarni (PT) metodou musi byt
podrobeny zkouseni a zdokumentovany ptilehlé oblasti svarového spoje, na ob¢ strany do vzdalenosti
25 mm od osy svaru. Pokud jsou zjistény vady mimo tuto oblast, jako rozstiik — 602, nebo dotyk
elektrodou — 601, musi byt tyto odstranény a povrchy podrobeny vhodné technice zkouSeni. ZkouSeni
téchto oblasti musi byt také zdokumentovano. Piednostné pro feromagnetické materialy (napft.
s feritickou strukturou) pouzit magnetickou praskovou (MT) metodu.

9.7.3.1. Vizuélni kontrola-VT

9.7.3.1.1. Provadéci predpis: CSN EN ISO 17 637.

9.7.3.1.2. Vyhodnoceni: CSN EN ISO 5817 Stupeti kvality B.
9.7.3.1.3. Po svatfovani se provadi VT kontrola vzdy pied ostatnimi predepsanymi NDT kontrolami.

9.7.3.1.4. 100 % VT kontrolu svart je nutno provadéet v nékolika fazich:

— pied svafovanim — kontrola Upravy svarovych ploch, sestaveni apod.,
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— V pribehu svatovani — provadeéni jednotlivych vrstev, jejich ¢isténi apod.,
— po svafovani — kontrola povrchovych vad, o€isténi svaru apod.,
— kontrola povrchu po opravach — ptipadné vady vzniklé po opravé.

9.7.3.1.5. Vizudlni zkouSeni musi byt zdokumentovano a musi byt uvedeny vSechny dulezité
informace souvisejici se zkusebni ¢innosti. Pouziti obecného stanoviska ve znéni ,,VVSechny svary na
konstruk¢éni ¢asti XY byly podrobeny 100 % vizuélni kontrole* je zakazéno.

9.7.3.1.6.

10.7.3.1.1.  Protokoly o provedenych VT kontrolach je nutno piedlozit ke kontrole zastupci ORLEN
Unipetrol RPA v ramci jednotlivych kontrol dle Planu kontrol a zkouSek, v¢etné potvrzeného ovéieni
odstranéni zjisténych vad.

9.7.3.2. Zkouska kapilarni metodou — PT

9.7.3.2.1. Provadéci predpis: CSN EN ISO 3452-1.

9.7.3.2.2. Vyhodnoceni: CSN EN ISO 23 277.

9.7.3.2.3. Kritéria ptipustnosti: CSN EN ISO 23 277 Stupeti piipustnosti 2x. Pro kritickd mista miize
stanovit inspektor Ol STS ORLEN Unipetrol RPA po konzultaci sodd. ZkuSebny materialu a
defektoskopie stupen ptipustnosti 1.

9.7.3.2.4. Piipadnou zménu specifikace zkouSeni projednat s oddélenim ZkuSebny materialu a
defektoskopie ORLEN Unipetrol RPA.

9.7.3.3. Zkouska magnetickou praskovou metodou — MT

9.7.3.3.1. Provadéci predpis: CSN EN ISO 17 638.

9.7.3.3.2. Vyhodnoceni: CSN EN ISO 23 278.

9.7.3.3.3. Kritéria ptipustnosti: CSN EN ISO 23 278 Stupeti piipustnosti 2x. Pro kritickd mista miize
stanovit inspektor Ol STS ORLEN Unipetrol RPA po konzultaci s odd. ZkuSebny materialu a
defektoskopie stupen ptipustnosti 1.

9.7.3.3.4. Piipadnou zménu specifikace zkouSeni projednat s odd€lenim zkuSebny materidlu a
defektoskopie ORLEN Unipetrol RPA.

9.7.4. Zjistovani objemovych vad

9.7.4.1. Radiografickeé zkouSeni — RT

9.7.4.1.1. Provadéci predpis: CSN EN 1SO 17 636-1.

9.7.4.1.2. Radiograficka technika: CSN EN ISO 17 636-1 — Tiida B: Citliv&jsi technika.

9.7.4.1.3. Vyhodnoceni: CSN EN ISO 10 675-1.
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9.7.4.1.4. Kritéria piipustnosti: CSN EN ISO 10 675-1 Stupei piipustnosti 2. Pro kritickd mista mize
stanovit inspektor Ol STS ORLEN Unipetrol RPA stupen piipustnosti 1.

9.7.4.1.5. Moznosti nabizené v norm&é CSN EN ISO 17 636-1 piesunout techniku do zkusebnich
podminek stanovenych pro Ttidu A musi schvalit oddéleni STS ORLEN Unipetrol RPA. Standardné
je pozadovana tiida B.

9.7.4.1.6. Odchylky od zkuSebnich podminek Ttidy B sméji byt provedeny jen s pisemnym souhlasem
ORLEN Unipetrol RPA. Pfipadnou zménu specifikace zkouseni projednat s oddélenim ZkuSebny
materialu a defektoskopie ORLEN Unipetrol RPA.

9.7.4.1.7. Pokud je zafizeni podrobeno RT zkouSkam, musi byt na ném nesmazatelné¢ vyznacen
pocatecni bod kladeni snimkti a smér jejich kladeni ke zpétné identifikaci.

9.7.4.1.8. U svarovych spoji uzaviracich a regula¢nich armatur, které jsou spojeny s ¢astou manipulaci
obsluhy pii provozu zafizeni (odvodnéni, odkaleni, odvzdu$néni, odbér vzork apod.) musi byt
provedena NDT kontrola v minimalnim rozsahu 5 % RT, zejména svary armatur od strany tlakoveé
Casti.

9.7.4.2. Ultrazvukova zkouska — UT

9.7.4.2.1. Provadéci predpis: CSN EN ISO 17 640.

9.7.4.2.2. Technika a tiida zkouseni: CSN EN ISO 17 640 — nejméné B. Ptipadnou zménu specifikace
zkouSeni projednat s oddélenim ZkuSebny materialu a defektoskopie.

9.7.4.2.3. Vyhodnoceni: CSN EN ISO 11 666.
9.7.4.2.4. Kritéria ptipustnosti: CSN EN ISO 11 666 Stupei piipustnosti 2.
9.7.5. Tlakové zafizeni — v§eobecné

9.7.5.1. Pro kolena parovodii se pozaduje otisk struktury ve smyslu &l. 7.2.4 CSN EN 13 480-5. ve
stupni 0 dle VGB — TW 507. Struktura se ovéfuje na 1 misté umisténém na tazené strané ohybu (v
misté méfeni teCeni). Struktura se dale ovéfuje u martenzitickych 9% Cr oceli.

9.7.5.2. Pokud svar neni pti provadéni tlakové zkousky ptistupny k ovéieni celistvosti svarového
spoje, musi byt provedena jeho 100 % NDT kontrola (VT, MT/PT, UT/RT) pfi vyrob&/montazi. Tyto
svary musi byt samostatn¢ vyznaceny ve svarovaci dokumentaci.

9.7.5.3. Pfi stanoveni rozsaht a stupiiti pripustnosti NDT zkouSeni tlakovych zafizeni je tfeba navysit
rozsahy dle vnitropodnikove normy N 15 010 kapitola 3.

9.7.5.4. U potrubnich ¢asti systémti provozovanych v oblasti teCeni musi byt vyrobcem dokladovana
kontrola UT zkouSenim na podélné a pii¢né vady dle piislusné vyrobkové normy - TC2.

9.7.5.5. U potrubnich systémti provozovanych v oblasti te¢eni budou zhotovitelem uréena kriticka
mista a tyto mista musi odsouhlasit STS Ol ORLEN Unipetrol RPA. Na téchto mistech bude
zhotovitelem provedeno zkouSeni struktury materiélu (otisk — replika).
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9.7.5.6. U potrubnich systémti provozovanych v oblasti te¢eni budou zhotovitelem uréena kriticka
mista a tyto mista musi odsouhlasit STS Ol ORLEN Unipetrol RPA. Na téchto mistech provede
zhotovitel instalaci trni pro méfeni teCeni dle OEG 13 1011. V mistech instalace trni bude
zhotovitelem provedeno referencni nulté méteni vychozich stavi.

9.7.5.7. U potrubnich systémti provozovanych v oblasti te¢eni budou NDT kontroly na svarovych
spojich provedeny v rozsahu 100 % VT, 100 % MT/PT, 100 % RT/UT v¢etné kontroly kofene.

9.7.5.8. Spektrograficka zkouska (PMI) bude provedena u veSkerého legovaného vyrobniho materialu.

9.7.5.9. Pro rozsah zkouseni NDT dle CSN EN 13 480-5 tab. 8.2-1 musi byt pouZity hodnoty
uvedené v zavorkach a zaroven rozsah zkouseni NDT nesmi byt niz$i nez uvedeny rozsah v N 15 010.

— Rozsah zkouseni NDT pro potrubi potrubni kategorie 0 dle PED (SEP) a potrubi s pracovnim tlakem
< 0,5 bar musi byt v rozsahu:

= vSechny svary 100 % VT
= obvodové svary 5 % MT/PT a RT/UT

— Rozsah zkouSeni NDT pro potrubi potrubni kategorie | dle PED bude minimalné v rozsahu:

= vSechny svary 100 % VT
= obvodové svary 10 % MT/PT a 10 % RT/UT

— Rozsah zkouseni NDT pro potrubi potrubni kategorie II a III dle PED bude minimalné v rozsahu:

= vSechny svary 100 % VT
= obvodové svary 50 % MT/PT a RT/UT dle CSN EN 13 480-5 a N 15 010 (vZdy vyssi hodnota)

9.7.5.10. Vizualni kontroly svarti budou odpovidat pozadavkim CSN EN I1SO 17 637 a budou
provadény kvalifikovanym pracovnikem dle CSN EN ISO 9712 - VT/ VT2dw a bude deklarovan NDT
protokolem, ktery bude ¢lenén ptehledné pro jednotlivé potrubni vétve.

9.7.5.11. Kontrola geometrie provedeni svari: Dovolené piesazeni vnéjSich povrcht (oboustranné)
svafenych trubek pro trubky s tloustkou stény < 3,6 mm je max. 0,6 mm, pro trubky s tloustkou
stény > 3,6 mm je max. 1 mm,

9.7.5.12. V ptipad¢ vétSiho presazeni zjisténého na vnéjSim povrchu se provede posouzeni na zakladé
méfeni priméru trubky a sily stény trubky a nasledného vypoctu ptesazeni vnitinich povrcht. Pokud i
v tomto piipadé je zjisténo vétsi presazeni nez je dovolené, bude provedena kontrola RT, kterou se
musi prokazat absence kotenovych vad.

9.7.5.13. Tolerance poloméru ohybu R se pfipousti + 4 mm pro trubky <@ 57 mm a + 6 mm pro trubky
> @57 mm,
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9.7.6. Ostatni svarované konstrukce

9.7.6.1. Uplné upusténi od nedestruktivniho zkouseni svarovych spojti neni dovoleno.
9.7.6.2. VSechny svarové spoje podpér, patek a zavésu vzniklych pii montazi musi byt podrobeny
100% VT a 10 % PT/MT kontrole.

9.7.6.3. Pro svary, které nesou zatizeni je stanoven minimalni rozsah zkouSeni 5 % na zjiSténi
objemovych vad, vyjimky schvaluje odd. ZkuSebny materidlu a defektoskopie.

9.7.7. Zkouska tvrdosti

9.7.7.1. Po vSech procesech tepelného zpracovani musi vyrobce zajistit, Ze svary a material maji
vlastnosti stanovené technickymi dodacimi piedpisy CSN EN 10 216-1 aZ 5 (pevnost, mez kluzu). Tyto
vlastnosti prokaze vyrobce provedenim zkousky tvrdosti po tepelném zpracovani.

9.7.7.2. Méteni musi byt dokumentovano tak, aby byla zajisténa zpétna navaznost k ptisluSnému svaru
9.7.7.3. U specialnich oceli se krom¢ horni hranice tvrdosti stanovuje také dolni hranice tvrdosti.

9.7.7.4. M¢teni tvrdosti svarového spoje se provadi u zdkladniho materialu, v tepelné ovlivnéné zoné

svaru (z obou stran svaru) a ve svarovéem kovu:
a) u pramért mensich nez DN 100 v¢etné v 1 misté po obvodu
b) u pruméra vétsich nezZ DN 100 ve 3 mistech rozdélenych po 120° po obvodu.

9.7.7.5.

Pokud je naméfena tvrdost nevyhovujici je nutno provést nové kontrolni méfeni v celém

piredepsaném rozsahu (je vhodné pouzit 1 jinou metodu métfeni) a pokud se potvrdi nevyhovujici
vysledek méfeni, navrhnout opatfeni k napravé (nové TZ apod.). Navrzené opatieni musi byt
odsouhlaseno oddélenim ZkuSebny materidlu a defektoskopie ORLEN Unipetrol RPA.

9.7.7.6. Poloha méricich mist tvarenych ¢asti potrubi

Ohybani za tepla
S normaliza¢nim
Zih&nim nebo
zusSlechténim

Ohybani za tepla bez
normaliza¢niho
Zihéani nebo
zuSlechténi

Stazené trubky
(redukce)

Ohybani za studena

1 méfici bod na
netvafeném rameni

1 méfici bod na
netvafeném rameni

1 méfici bod na
netvarené oblasti

1 méfici bod na
netvafeném rameni

1 méfici bod v
neutralni zo6né v
oblasti ohybu

1 méfici bod v tahové
z6n¢ ohybu

1 méfici bod v oblasti
nejsilngjsiho
pietvoreni

1 méfici bod v tahové
z6n¢ ohybu

1 méfici bod v tlakové
z6n¢ ohybu

Poznamka: u ohybi, kde budou ve vyrobé instalovany mérici body pro teceni

musi byt provedeno
méteni ve 3 fezech po

XXX

XXX

XXX
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cca %2 ohybu a 4x po
obvod¢ po 90°
9.7.7.7. Dovolené hodnoty tvrdosti a rozsah zkouSeni
Material Zakladni Svarovy kov Ui
material ovlivnéna zona
16Mo3 (1.5415) 140 - 190 HV | max 260 HV max 320 HV
13CrMo 4-5 (1.7335) 135-185HV | max 270 HV max 320 HV
10CrMo 9-10 (1.7380) 140 - 190 HV | max 280 HV max 320 HV
15CrMoV510 (1.7745) 160 - 215 HV | max 280 HV max 320 HV
X20CrMoV12-1 (1.4922) 215-265 HV | max. 300 HV max 350 HV
X10CrMoVNDb9-1 (1.4903, P91) 190 - 260 HV | max 300 HV max 320 HV
X11CrMoWVNb9-1-1 (1.4905, 200 - 260 HV | max 300 HV max 320 HV
E911)
15NiCuMoNDb5 (1.6368, WB 36) 190 - 240 HV | max 300 HV max 330 HV
X10CrWMoVNb9-2 (1.4901, P92) 190 - 260 HV | max 300 HV max 320 HV
15128.5 (14MoV6-3, 1.7715) 140 - 197 HB | max 290 HV max 340 HV
trubky tl. do 36 mm
15128.9 - tl. nad 12 mm primér 70 163 -223 HB | max 290 HV max 340 HV
do 377 mm
15 128.5(14MoV6-3, 1.7715) plechy | 135-183 HB | max 290 HV max 340 HV
15 128.5 (14MoV6-3, 1.7715) - 141 -223 HB | max 290 HV max 340 HV
vykovky

9.7.7.8.

Pro soucasti tvafené za studena napt. ohyby plati nejvyssi hodnota zakladniho materidlu +60

HV. Pro soucasti tvafené za tepla napt. ohyby plati nejvyssi hodnota zakladniho materialu +80 HV.

9.8 Tlakové zkousSky

9.8.1. S ohledem na pterozdé€leni vnitiniho pnuti a pfiznivé ucinky tlakové zkousky na celkovy stav a
Zivotnost potrubi budou viechna potrubi tlakovana hydraulicky v souladu s PED a CSN EN 13 480,
minimalné na 1,43 nasobek PS. Vyjimku pro kazdou samostatnou potrubni vétev muze ud¢€lit inspektor
STS Ol ORLEN Unipetrol RPA. Na zaklad¢ jeho souhlasu lze vyuzit jiny zptsob tlakové zkousky,
které umoznuji ptislusna vyrobkova norma.

9.8.2.Pneumatické tlakové zkousky se provadi mimoiadné za jasné stanovenych bezpecnostnich
podminek na zakladé souhlasu inspektora STS OI ORLEN Unipetrol RPA.
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9.8.3.Pro ptedepsanou pneumatickou tlakovou zkousku budou stanoveny podminky pro bezpecné
provedeni této zkousky i pro nasledné periodické kontroly.

9.8.4.Dodavatel miize zahrnout potrubi do spole¢ného programu tlakovych zkouSek pouze za
predpokladu, ze potrubi maji stejnou hodnotu zkuSebniho tlaku PT stanoveného na zakladé¢ PS.

9.8.5. Pii tlakové zkouSce musi byt dolozeno strojné-technologické schéma (P1D) tlakovaného okruhu,
ze kterého bude zfejmé presné ohraniceni okruhu a umisténi zaslepovacich prvkt a armatur — hranice
tlakovani. Jsou-li sou¢asti zdvojené armatury, musi byt prvni armatura v oteviené poloze.

9.8.6.Po tlakové zkousce a odstranéni zaslepek a namontovani vSech zafizeni na findlni projek¢ni stav
zajisti zhotovitel v soucinnosti s provozem ORLEN Unipetrol RPA zkouSku tésnosti zpravidla
inertnim plynem dle jednotlivych tlakovych Grovni. Pozadovany tlak pro ovéfeni tésnosti = PS pro
jednotlivé potrubni trasy a tlakové urovné. Vyjimku pro kazdou samostatnou potrubni vétev muze
udeélit inspektor OI STS ORLEN Unipetrol RPA. Na zéaklad¢ jeho souhlasu lze vyuzit jiny zplisob
ovéteni tésnosti nebo snizeni tlaku pro ovéteni té€snosti, které umoziuje narodni legislativa.

10  Souvisejici normy a predpisy

e CSN 130072

CSN 13 3060-4
CSN 38 6405
CSN EN 1591-4
CSN EN 1775

CSN EN 10 204
CSN EN 10 216

CSN EN 12 952-5

CSN EN 13 480
CSN EN 15 001-1

CSN EN 15 001-2

CSN EN ISO 3452-1

CSN EN ISO 3834

CSN EN ISO 5817

Potrubi. Oznacovani potrubi podle provozni tekutiny

Préimyslové armatury. Technické predpisy. Cést 4 : Dokumentace
armatur

Plynova zatizeni. Zasady provozu.

Piiruby a ptirubové spoje - Cést 4: Kvalifikace odborné zptisobilosti
personalu k montaZzi Sroubovych spojti v tlakovych zatizenich v
kritickych aplikacich

Zasobovani plynem - Plynovody v budovach - Nejvyssi provozni tlak
<=5 bar - Provozni poZadavky

Kovové vyrobky - Druhy dokumenti kontroly

Bezesvé ocelové trubky pro tlakové ucely - Technické dodaci
podminky - Cast 1 a7z 5

Vodotrubné kotle a pomocna zafizeni - Cast 5: Provedeni a
konstrukce ¢asti kotle namahanych tlakem

Kovova primyslova potrubi - Cést 1 a7 6

Zé&sobovani plynem - Plynovody s provoznim tlakem vys§im nez 0,5
bar pro primyslové vyuziti a plynovody s provoznim tlakem vysSim
nez 5 bar pro primyslové a neprimyslové vyuziti - Cast 1: Podrobné
funk¢ni pozadavky pro projektovani, materialy, stavbu, kontrolu a
zkouseni

Zasobovani plynem - Plynovody s provoznim tlakem vyssim nez 0,5
bar pro prumyslové vyuZiti a plynovody s provoznim tlakem vy3sim
nez 5 bar pro pramyslové a neprimyslové vyuziti - Cast 2: Podrobné
funk¢éni pozadavky pro uvadéni do provozu, provoz a drzbu
Nedestruktivni zkouseni - ZkousSeni kapilarni metodou - Cast 1:
Obecné zasady

Pozadavky na jakost pii tavném svafovani kovovych materialt — Cést
laz5s

Svafovani - Svarove spoje oceli, niklu, titanu a jejich slitin zhotovené
tavnym svafovanim (kromé elektronového a laserového svarovani) -
Urcovani stupiiti kvality
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CSN EN ISO 6947
CSN EN ISO 9001
CSN EN ISO 9606
CSN EN ISO 9692

CSN EN ISO 9712

CSN EN ISO 10 675-1

CSN ENISO 11 666
CSN ENISO 13916

CSN ENISO 14 731
CSN EN ISO 14 732

CSN ENISO 15 614

CSN EN ISO 17 636-1

CSN EN ISO 17 637
CSN ENISO 17 638

CSN EN ISO 17 640
CSN EN ISO 17 662
CSN EN ISO 17 663
CSN EN ISO 23 277

CSN EN ISO 23 278

N 10 051
N 11 004
N 11 005
N 11 017
N 11 062
N 11 063
N 11 200

N 11 985
N 13 700
N 15010

Normy fady N16
Normy fady N18

Smérnice 317
Smérnice 338

Smérnice 348
Smérnice 350

N 11 986

Svatovani a ptibuzné procesy - Polohy svafovani

Systémy managementu kvality - PoZzadavky

Zkousky svaie¢t - Tavné svafovani - Cast 1 aZ 5

Svatfovani a ptibuzné procesy - Doporuceni pro pifipravu svarovych
spojti - Cast 1 a7 4

Nedestruktivni zkouSeni - Kvalifikace a certifikace pracovniki NDT
Nedestruktivni zkousSeni svarii - Kritéria ptipustnosti pro
radiografické zkouseni - Cast 1: Ocel, nikl, titan a jejich slitiny
Nedestruktivni zkouseni svarti - Zkou$eni ultrazvukem - Urovné
piipustnosti

Svatfovani - Smérnice pro méfeni teploty predehievu, teploty
interpass a teploty ohievu

Svateésky dozor - Ukoly a odpovédnosti

Svatecsky persondl - Zkousky svarecskych operatori a setizovaci
pro mechanizované a automatizované svafovani kovovych materialt
Stanoveni a kvalifikace postupl svafovani kovovych materiala -
Zkouska postupu svafovani - Céast 1 aZ 14

Nedestruktivni zkouseni svart - Radiografické zkouSeni - Cast 1:
Metody rentgenového a gama zafeni vyuzivajici film
Nedestruktivni zkouSeni svarti - Vizualni kontrola tavnych svarti
Nedestruktivni zkouSeni svari - ZkouSeni magnetickou metodou
praskovou

Nedestruktivni zkouSeni svari - ZkouSeni ultrazvukem - Techniky,
tiidy zkouSeni a hodnoceni

Svatrovani - Kalibrace, verifikace a validace zafizeni pouzivanych pro
svarovani, véetné piibuznych ¢innosti

Svafovani - PoZadavky na kvalitu tepelného zpracovani souvisejiciho
se svafovanim a ptibuznymi procesy

Nedestruktivni zkouSeni svart - ZkouSeni kapilarni metodou - Stupné
piipustnosti

Nedestruktivni zkouSeni svart - ZkouSeni magnetickou praskovou
metodou - Stupné ptipustnosti

Povrchové ochrana kovovych konstrukci a zatizeni
Provozni pravidla plynovych zatizeni

Provozni pravidla tlakovych zatfizeni

Norma pro provadéni zpétnych kontrol obvodii Loop check
Tlakové zkousky (hydraulické)

Tlakové zkousky (pneumatické)

Norma pro piejimani zafizeni z provozu do opravy a z opravy do
provozu

Norma pro vedeni pasportli vyrobniho zafizeni

Znaceni potrubi podle protékajicich latek

Ptipustné klasifikacni stupné svarii a rozsah kontroly svarti
prozarenim nebo ultrazvukem

Normy spole¢nosti fady N16

Normy spolec¢nosti fady N18

Zasady protikorozni ochrany strojniho a technologického zatizeni
Vstupni kontrola kovovych materiali a vyrobki z nich
nedestruktivnimi metodami

Hospodateni s energiemi

Technické dokumentace
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Smérnice 465 Povolovani praci

Smérnice 843 Zmény technologického postupu a zatizeni
Smérnice 845 Manipulacéni fady

Smérnice 846 Reseni vysledki defektoskopickych kontrol
Metrologicky fad

Zakonik préace

Vyhl. CUBP a CBU ¢&. 554/1990 Sb., kterou se méni a doplituje vyhlaska Ceského titadu
bezpeénosti prace a Ceského bafiského ufadu ¢. 21/1979 Sb., kterou se uréuji vyhrazena
plynova zafizeni a stanovi nékteré podminky k zajiSténi jejich bezpecnosti

Natizeni vlady €. 219/2016 Sb., o posuzovani shody tlakovych zatizeni pfi jejich dodavani na
trh (Toto NV stanovi technické pozadavky na tlakova zatizeni)

Naftizeni vlady ¢. 378/2001 Sb., kterym se stanovi blizsi pozadavky na bezpe¢ny provoz a
pouzivani stroju, technickych zatizeni, pfistrojii a naradi

Smérnice Evropského parlamentu a Rady 2014/68/EU o sbliZovani pravnich ptedpisu ¢lenskych
statl tykajicich se tlakovych zatizeni

Smérnice Evropského parlamentu a Rady 89/391/EHS

191/2022 Sb., Natizeni vlady o vyhrazenych technickych plynovych zatizenich a pozadavcich
na zajisténi jejich bezpecnosti

192/2022 Sbh. Natizeni vlady o vyhrazenych technickych tlakovych zafizenich a pozadavcich na
zajisténi jejich bezpecnosti

Strana 40/50



N 11 986

11 Pilohy

Priloha ¢.1 — 1.strana karty potrubniho rozvodu
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idenci v PM SAP

reSen evi

zaznam muze byt

Pfiloha ¢.2 — 2.strana karty potrubniho rozvodu —
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Pfiloha ¢.3 — 3.strana karty potrubniho rozvodu — zaznam muze byt feSen evidenci v PM SAP

list 3/4
Datum ukoncéeni
opravy

Rozsah opravy

Cislo
objednavky

Zaznam oprav
Druh opravy

Strana 43/50



N 11 986

idenci v PM SAP

reSen evi

Pfiloha ¢.4 — 4.strana karty potrubniho rozvodu — zaznam muze byt
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Pfiloha ¢.5 — seznam potrubnich rozvod
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Pfiloha ¢. 6 — 1.strana protokolu o prohlidce (zkouSce) zafizeni

Protokol o prohlidce ( zkousce ) zarizeni skupiny -

N 11 986

Druh prohlidky ( zkousky ) :

Cislo protokolu : Technické misto - kod :
Cislo investiéniho majetku Podcislo :
Nazev zafizeni - nazev technického mista :
Zavod : Wyrobna : Stavba :
Datum :

Zjistény stav .
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PFiloha €. 6 — 2. strana protokolu o prohlidce (zkou$ce) zafizeni
Strana 2/2

Navrzena opatreni :

Poznamky :

Jmena a podpisy komise
Predseda :

Clenové :
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Kontrolni list

Periodické kontroly
1. Oddil: vypliiuje povéreny pracovnik vyrobniho tymu vyrobny (uzivatel)

2. Oddil: Tabulku €. 1 vyplfiuje povéfeny pracovnik vyrobniho tymu vyrobny (uzivatel) s jednozna¢nym
oznacenim potrubi podle provoznich zvyklosti (vyplfiuje poradové ¢Eislo, ¢islo potrubni
vétve, hranice odkud kam, medium). Kontrolujici pracovnik (uzivatel) dopini datum, podpis.
Tabulku €. 2 vypliiuje kontrolujici pracovnik podle zjisténych zavad a odstranéni.

3. Oddil: Technik nebo inspektor udrzby (udrzovatel) musi dodat seznam potrubnich vétvi k
danému kontrolnimu listu dle asset registru, podle kterého povéreny pracovnik
vyrobniho tymu vyroby vyplni Tabulku €. 1 s jednoznaénym oznacenim potrubi podle
provoznich zvyklosti.

1. ODDIL:

Kontrolni list ¢islo: Gislo

Kontrolni list nadzemnich potrubnich rozvodi pro:

Popis kontrolovaného potrubi

Kontrola se provadi Popis poctu kontrol (termin kontroly)

pravidelné:

Provozni prohlidky nadzemnich potrubnich rozvodd v§ech skupin provadi obsluha technologického zafizeni.

Kontroluje se vizualné zejména:
e tésnost potrubniho rozvodu, povrch trubek (stav povrchovych ochran), ohyby, rozbocky, pfechody a
prirubové spoje (vodivé propojeni)
upevnéni potrubniho rozvodu (podpéry, zavesy)
chvéni, razy
funkce otapéni a odvodrnovacich systému
neporusenost izolace
odstranéni hoflavych predmét
oznad&eni potrubnich rozvod( dle CSN 13 0072, N 13 700 a oznadeni uzaviracich armatur

Kromé kontrol je obsluha povinna zkous$et funkci armatury pooto€enim vietene o urcity pocet otacek, provadét
pravidelné Cisténi a konzervovani vieten armatur. Postup a lhaty uréi vedouci vyrobny nebo jsou tyto Udaje
zahrnuty v provoznim predpisu.

O kontrolach provede povéfeny zaméstnanec zaznam do 2. oddilu, ktery obsahuje:
e jméno a pfijmeni zaméstnance, ktery kontrolu provedl|
datum kontroly
rozsah kontroly s jednoznaénym oznacenim potrubi podle provoznich zvyklosti
zjisténé zavady
odstranéno
podpis kontrolujiciho

Odstranéni zjisténych zavad zajisti kontrolou povéfeny zameéstnanec bud sam, nebo ve spolupraci s
udrzovatelem, pfipadné o nich informuje svého nadfizeného. Odstranéni zavad se zaznamenava rovnéz do 2.
oddilu.
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2. ODDIL:

Tabulka €. 1: Zaznam o provedeni kontroly

CiSLO POTRUBNI VETVE PODLE Qe HRANICE DATUM A PODPIS
PROVOZNICH ZVIKLOSTI POl ozl ans ODKUD RIRANICIE [l LIS KONTROL UJICIHO
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Tabulka €. 2: Zaznam o zavadach a odstranéni

ZAVADY ODSTRANENO

Sména: ... Kontrolu kontrolniho listu provedl: .............c.ooooeiienn.
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